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产品详情

有付模具要改成热流道模具，因为本来模具是细水口进料，现在要用热流道的话，模具整体要加高，上
模要再加一块模板来做。导柱螺丝都要加长。成本也要提高。杨总表示也没办法。因为产品的产量要提
高，以后模具出数也要增加。必须要用热流道。

热流道主要由热流道板，喷嘴，温度控制器，辅助零件这四部分组成。

热流道的优势：使用热流道可以有效的减少废料，工装夹具，降低注塑成本。用温度控制器可以有效的
控制注塑产品时候的塑料溶体的温度，消除了注塑产品的一些后续工序，有利于模具的自动化生产。

热流道的缺点：使用热流道模具的成本也提高了。注塑的设备要求也提高了。对模具的安装和操作更加
复杂了。

业界的汽车钣金件加工对特别的加工精度要求

【概要描述】汽车冲压件加工的好坏，不仅仅是与设备有关系，也与操作人员的经验，工艺顺序的制作
有很大的关系。钣金加工的概念与机加工的概念有很大的差别，机加工主要是指“钻铣刨磨镗”，一般
来说，机加工的精度比钣金加工的精度要高很多，所以不能用机加工的标准来要求钣金加工，目前业界
的钣金加工对特别的加工精度要求，可以用比较特殊的方式来加工，比如模具来加工。 汽车钣金件
钣金加工精度跟我们的设计紧密相关，夹具工装制作，如果在设计的时候不
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汽车钣金件

钣金加工精度跟我们的设计紧密相关，如果在设计的时候不考虑加工精度的问题，产品回来后难免会发
生干涉，难装配等缺陷。

钣金加工是钣金技术人员需要掌握的关键技术，也是钣金制品形成的重要工序。汽车钣金件既包括传统
的切割下料、冲裁加工、弯压成形等方法及工艺参数，又包括各种冷冲压模具结构及工艺参数、各种设
备工作原理及操作方法，还包括新冲压技术及新工艺。

什么是包胶模具呢？所谓的“包胶”，意思是指产品的二次注塑。而主体产品包括二个，一个是指里面
的塑料，一个指外面的橡胶。在模具制造时候，先制造塑料模具，即主体硬胶模具。等他自然冷却后放
到另外一副模具再次注塑，让二次的塑件包裹在一起的模具。包胶通常用在手柄上比较多。

其中外面软胶常用人工橡胶、TPU、TPR等胶料，里面的可为ABS、、PP等。

包胶模具的缺点是不太适合注塑精密的双物料及多物料注塑产品；成型加工周期相对较长，生产效率低
于双色模具。优点是可以用普通的注塑机成型加工，设备方面的投入相对较小。

包胶模具既有好的优点，也有不好的缺点，具体还是要按要求和产品结构来决定。

 

五金工装夹具-工装夹具-鑫和盛模具如何定制由南昌鑫和盛精密模具有限公司提供。“江西五金模具设
计与制造,五金冲压产品代加工,精密零配件加工”选择南昌鑫和盛精密模具有限公司，公司位于：江西省
南昌市昌北经济技术开发区麦园路金太阳对面57号，多年来，鑫和盛模具坚持为客户提供好的服务，联
系人：梁经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。鑫和盛模具期待成为您的长期合
作伙伴！
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