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表面是否需要镜面抛光，这跟客户的要求和产品的使用位置有关。曾经我也有个客户，要求产品表面做
出光面。但这个产品基本上是放在内部的，所以这种情况要不要做成镜面光根本没有意义。

所为的模具抛光，就是模具工用使用油石、砂纸、抛光膏、羊毛轮等，对模具的型腔表面进行打磨，直
到模具的型腔表面能够光亮如镜的过程，称之为模具抛光。

抛光发目的主要是二点：一是让产品表面光洁，漂亮，二是保证了产品能够顺利脱模，不容易造成黏模
。

抛光在制作模具过程中非常重要的一部。因为随着塑料产品广泛的应用，对塑料产品的外观的要求也越
来越高。所以对模具型腔的抛光的质量也不断再提高。特别是镜面和高光高亮表面的模具对模具表面粗
糙度要求更高，因而对模具的抛光要求也更高。抛光不仅增加塑料产品表面的美观，而且又能够改善模
具钢材表面的耐磨性，还可以方便于后续的产品的注塑加工，始塑料制产品易于脱模，工装夹具制作，
减少了注塑机的注塑周期。

塑胶模具加工使用主要包括哪些？

   塑胶模具是一种紧凑的工具。它具有杂乱的形状，并承受毛坯的胀大力。因此，工装夹具，对结构
强度，刚度，一般硬度，一般粗糙度和加工精度有很高的要求。塑胶模具的增加是机械制造的程度。重
要标志之一。周期很长，加工成本很高（特别是紧凑和杂乱的塑胶模具或大型塑胶模具的制造和加工成
本高达数十万甚至数百万元）。

长时间操作后，塑胶模具有必要磨锐，磨削后的刀刃有必要去磁，并且不能磁性，不然容易造成堵塞。
塑胶模具运营公司应进行详细记录，对它们的操作，维护（润滑，清洁，防锈）和损坏环境进行计数，
并根据损坏的零件和组件以及磨损程度来供给信息，以供查找和运用。解决问题。数据以及塑胶模具的
成型工艺参数以及产品中运用的材料，工装夹具批发，以缩短塑胶模具的试运行时间并进步交叉出产效



率。

 

塑料模具电脉冲提高质量的方法

塑料模具电脉冲的提供质量主要有下面二点。

瞬时的单向脉冲放电。火花放电必须是一种能够在瞬时的脉冲性放电，放电持续进行一段时间以后，需
要停歇一段时间再放电，其放电持续时间为10s左右。由于放电时间很短，工装夹具生产厂家，使放电时
产生的热能根本来不及传导并扩散到被加工材料内部，从而把能量作用局限在很小的范围内进行不停的
加工放电，保持火花放电的冷极特性（即放电通道能量转换的热能来不及传至电极纵深或者是被加工材
料内部），既保证了加工件其良好的加工精度和表面较高的质量，又使其内在质量不会受到脉冲电极的
影响。而在先后两次脉冲放电之间必须有足够的停歇时间，以避免产生各种起弧、局部等现象。否则会
像那些持续让电弧放电那样将模芯表面完全破坏。为此电火花加工必须采用特殊的脉冲电源。

 

工装夹具-鑫和盛模具如何定制-工装夹具批发由南昌鑫和盛精密模具有限公司提供。“江西五金模具设
计与制造,五金冲压产品代加工,精密零配件加工”选择南昌鑫和盛精密模具有限公司，公司位于：江西省
南昌市昌北经济技术开发区麦园路金太阳对面57号，多年来，鑫和盛模具坚持为客户提供好的服务，联
系人：梁经理。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。鑫和盛模具期待成为您的长期合
作伙伴！
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