
深孔数控机床厂家 善通机械 四川深孔数控机床

产品名称 深孔数控机床厂家 善通机械 四川深孔数控机床

公司名称 德州善通机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 德州市经济技术开发区宋官屯街道办事处东方红
路刘集工业园1号院12号车间

联系电话 15505343192 15505343192

产品详情

深孔钻机起动复位时嘟嘟响或一直好顶坏行程开关解决方法

深孔钻机床制造工作是加工制造业的基赋性制造工作，深孔数控机床价格，也是促进社会
经济展开趋势的脊椎制造工作，阅历几十年的展开趋势，在我国机床产业链完成了不断展
开、由小到大的制造工作经营规模，四川深孔数控机床，技能性也在持续探寻取得重特大
的展开。 深孔钻机起动复位时嘟嘟嘟嘟响或一直好顶坏行程开关解决方法：1、小链顶不
上行程开关，把其较正就可以;2、驱动器线触碰不太好，想方设法把驱动器线固定不动就
可以;3、行程开关线没接上，把线接上就可以;4、行程开关坏，换之就可以。 

数控深孔数控机床机床的工艺方式

数控深孔数控机床机床主要是由床身、床头箱、授油器、拖板、拖板进给系统、中心架、
拖架、镗杆支架、镗杆箱、冷却系统、电气系统、液压系统、排屑装置等主要部件组成。
对应深孔镗床机床床身、拖板、箱体、授油器体、支架体等零部件均采用高强度铸铁、树
脂砂造型，保证机床刚性好、强度高、精度保持性好，床身采用额中频淬火，深孔数控机
床厂家，淬火深度3—5mm，HRC48-52，耐磨性较高。1)
在该深孔数控机床可完成内孔的钻、镗、扩、滚压加工。2) 加工时，工件旋转、刀具进给
，切削液通过授油器进入切削区，冷却、润滑切削区并带走切屑。3) 钻孔时采用BTA内排
屑的工艺方式。镗孔时采用镗杆切削液向前(床头端)排切削液、排切屑的工艺方式。4) 根
据用户的需求，深孔数控机床可带钻(镗)杆箱，工件可低速旋转，刀具高速旋转，提高加
工效率。



 随着机床的普遍的应用与发展，已经成为的一部分，但是，很多用户不是太了解深孔数
控机床的车身情况，接下来小编给大家分享一下其相关知识点。 我们一般的深孔数控机
床的床身是由多节床体组合而成，床体是三面封闭且有斜置筋板的结构，刚性较好。床身
导轨式矩形的，承受能力大，导向精度好，导轨经过了淬火处理，耐磨性较高。深孔数控
机床床身导轨的凹槽中，安装着进给丝杠，深孔数控机床规格，丝杠是由多节组合而成，
两端由支架支撑，中间由两个拖架铺助支撑，拖架可以沿凹槽底部的导轨移动，其行程与
停留时靠拖板部分上的拉板和滚柱来控制。床身的前壁有一T型槽，其上装有镗杆支架定
程座和拖板定程座，以便控制拖板和镗杆支架的位置。床身前壁装有齿条，与手动装置的
齿轮啮合，供移动中心架、托架、镗杆支架用。

深孔数控机床厂家-善通机械(在线咨询)-四川深孔数控机床由德州善通机械制造有限公司提供。德州善通
机械制造有限公司是山东 德州 ,镗床的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信
的方针，满足客户需求。在善通机械领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创善通机械更加美
好的未来。
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