
云浮异形小刀片 马鞍山荣腾机械 异形小刀片厂家

产品名称 云浮异形小刀片 马鞍山荣腾机械
异形小刀片厂家

公司名称 马鞍山市荣腾机械刀片制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 马鞍山市博望区博望镇三杨工业园

联系电话 13705559350 13705559350

产品详情

良好的导热性。 工具材料的热导率由热导率表示。 导热系数大，导热系数良好。 切削过程中产生的热
量易于传导，从而降低了工具切削部分的温度，减少了工具的磨损，并提高了抗热震性和耐热性。

足够的强度和韧性。 工具的切削部分的材料在切削过程中须承受较大的切削力和冲击力，因此工具材料
须具有足够的强度和韧性。

做工好。 工具材料应具有良好的可加工性，异形小刀片磨床，包括锻造，焊接，切割，热处理和可磨性
，以利于制造工具用圆形刀片。

经济。 价格便宜，易于推广和使用，并获得良好的效益。

 

钛合金的导热性能低，切屑与前刀面的接触面积很小，致使切削温度很高，云浮异形小刀片，可为45钢
的2倍；钛合金塑性较低，与异形刀片材料的化学亲和性强，容易和刀具材料中的Ti，异形小刀片厂家，
Co和C元素黏结，加剧圆刀片的磨损；钛合金的弹性模量低，弹性变形大，接近后刀面处工件外表的回
弹量大，所以已加工外表与后刀面的摩擦较严重。钛合金从金属组织上可分为仅相钛合金（包括工业纯
钛）、p相钛合金、(a+b)相钛合金。其硬度按a相、（a+B）相、b相的次序增加，而切削加工性按这个次
序降落。

一般来说，CBN颗粒度越小，PCBN刀具切削外表质量越好，刀具抗冲击才能和耐磨性越好，因而，在加
工淬硬钢而且要求高的外表质量（即实现PCBN刀具的“以车代磨”）时，所选用PCBN刀具中的CBN颗
粒应取较小值。但另一方面，因为PCBN刀片的烧结是通过“毛细现象”即各种粘结剂元素渗透到CBN颗
粒之间实现的，假如CBN颗粒太小，CBN颗粒间的空隙就会减小，从而使得粘结剂元素的渗透量减小。
因而，烧结时CBN颗粒又应选得大一些。综合考虑以上两种要素，CBN烧结时应多选择混合粒度，并依
据所选粘结剂粘结才能的不同而确定不同的粒度范围。



 

云浮异形小刀片-马鞍山荣腾机械-异形小刀片厂家由马鞍山市荣腾机械刀片制造有限公司提供。马鞍山
市荣腾机械刀片制造有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更
好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。荣腾机械——您
可信赖的朋友，公司地址：马鞍山市博望区博望镇三杨工业园，联系人：刘总。
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