
江苏碳钢大口径封头生产厂家

产品名称 江苏碳钢大口径封头生产厂家

公司名称 沧州市禹拓管道装备有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 河北省盐山县开发区

联系电话  13582724391

产品详情

沧州禹拓管道装备有限公司  碳钢大口径封头制造厂家上下各有一个封头，中间是一个

直管段，做为压力容器的罐子用。旋转椭圆球面母线的长、短轴之比为2.0的椭圆形封头

，惯上称为标准椭圆形封头。椭圆封头的力学性能仅次于半球封头，但优于碟形封头。由

于椭圆封头的深度介于半球形和碟形封头之间，对冲压设备及模具的要求、制造难度亦介

于两者之间，即比半球封头容易，比碟形封头困难。大口径合金封头生产厂家。碳钢封头

*的厂家封头制造厂在美丽的管件之乡--河北盐山.地理位置优越.主要生产销售各种材质的

封头,弯头,法兰,封头管帽,三通,异径管,承插管件,锻制管件等系列产品,可做管件防腐和保温

.由于本厂坚持以客户的利益为中心,低廉模具的把持。

黎川碳钢大口径封头制造厂家恰好与热应力相反。不锈钢封头在加热和冷却过程中,不锈

钢封头由于表层和心部的冷却速度和的不一致,形成温差，就会导致体积膨胀和收缩不均

而产生应力,即热应力。在热应力的作用下,由于表层开始温度低于心部,收缩也大于心部而



使心部受拉,当冷却结束时，由于心部*冷却体积收缩不能自由进行而使表层受压心部受拉

。即在热应力的作用下*终使工件表层受压而心部受拉。这种现象受到冷却速度,材料成分

和热处理工艺等因素的影响。当冷却速度愈快,含碳量和合金成分愈高,冷却过程中在热应

力作用下产生的不均匀塑性变形愈大,*形成的残余应力就愈大。另一方面钢在热处理过程

中由于组织的变化即奥氏体向马氏体转变时,因比容的增大会伴随工件体积的膨胀,工件各

部位先后相变。

另外我们在样板的直边段上标上刻度，这样就可以用同一块样板检查公称直径Dn相同的

任何不同厚度直边段的椭圆形封头。通常制造厂用的椭圆形封头模具是由R（R=0.9Di）和

r（r=0.17Di）组成的一个近似椭圆，对于这类用近似椭圆形模具压制的封头，可以在样板

上画出如下图（以公称直径800mm椭圆形封头为例，沿法线方向平移距离为10mm，下同

）所示的刻度，用这样的全样板可以更准确地测量出椭圆形封头每个位置的形状偏差。冲

压封头成形采用与封头外径相等的管坯,使用压力机在模具中直接压制成形。由于椭圆封

头的深度介于半球形和碟形封头之间，对冲压设备及模具的要求、制造难度亦介于两者之

间，即比半球封头容易，比碟形封头困难。

近年来由于采用旋压制遣工艺，为制造大直径椭圆形封头带来了方便。椭圆封头因综合性

能较好，被广泛用于中低压容器。另一方面钢在热处理过程中由于组织的变化即奥氏体向

马氏体转变时,因比容的增大会伴随工件体积的膨胀,工件各部位先后相变，造成体积长大

不一致而产生组织应力。也不要在露天的环境之下，直接对不锈钢椭圆封头进行存放，当

然也不能让其出现淋雨的情况；如果是在对其进行组焊的话，绝不可以出现强制的现象，

不管是在结构上的设计，还是其他方面都不可以发生任何拘束，因此在应力上要保证。我

们在对不锈钢椭圆封头进行试压试验的时候，水中的氯离子在整个含量上，也是不可以超

出25mg/L，当完成整个试验之后，应该将其立刻吹干；
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