
深孔数控机床规格 善通机械 四川深孔数控机床

产品名称 深孔数控机床规格 善通机械 四川深孔数控机床

公司名称 德州善通机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 德州市经济技术开发区宋官屯街道办事处东方红
路刘集工业园1号院12号车间

联系电话 15505343192 15505343192

产品详情

深孔数控机床生产厂家介绍

  深孔数控机床选购在机器的加工精度和智能操作性，以及机器的各种配件等等，四
川深孔数控机床，但是，新手们不知该怎样选择的深孔数控机床，接下来深孔数控机床生
产厂家介绍一下。 1、床头决定镗孔加工的精度，工作原理以循环和润滑为主，从主轴、
齿轮、轴承以及润滑油管的使用上决定机器使用性能和寿命。主轴均为锻打工艺，齿轮为
瑞士磨齿机磨制，轴承选用的，润滑油管为标配铜管，有厂家使用铁、铝、塑料等材质，
润滑油管易损坏，深孔数控机床加工，直接造成床头齿轮缺少润滑油产生磨损，并减损机
器寿命。 2、液博泵站决定液压部分的稳定性。 3、操控系统决定机器智能方便性。
4、机器运转时看机器跳动幅度，听声音。 5、采购者还需要提供深孔加工件的生产需求
，如加工件材质、加工件长度、孔径的大小及精度要求以及生产量的大小，来确定需要的
深孔数控机床规格型号。

深孔数控机床是加工圆柱形深孔零件的机床

深孔数控机床是加工圆柱形深孔零件的机床。可以镗削通孔、阶梯孔和盲孔，也可进行光
整滚压加工。对于短工件(1-4m)采用双锥盘顶紧方式，由授油器授油机床的床身是由多节
床体组合而成，床体是三面封闭且有斜置筋板的结构，刚性较好。床身导轨式矩形的，承
受能力大，导向精度好，导轨经过了淬火处理，耐磨性较高。床身导轨的凹槽中，安装着
进给丝杠，丝杠是由多节组合而成，两端由支架支撑，中间由两个拖架铺助支撑，拖架可
以沿凹槽底部的导轨移动，其行程与停留时靠拖板部分上的拉板和滚柱来控制。床身的前
壁有一T型槽，深孔数控机床规格，其上装有镗杆支架定程座和拖板定程座，以便控制拖



板和镗杆支架的位置。床身前壁装有齿条，与手动装置的齿轮啮合，供移动中心架、托架
、镗杆支架用。

数控深孔数控机床现在越来越多的企业都在使用，那么对于数控深孔数控机床的构造情况
您有多少了解呢 深孔数控机床由床身、床头箱、授油器、拖板、拖板进给系统、中心架
、拖架、镗杆支架、镗杆箱、冷却系统、电气系统、液压系统、排屑装置等主要部件组成
。深孔数控机床床身、拖板、箱体、授油器体、支架体等零部件均采用高强度铸铁、树脂
砂造型，保证机床刚性好、强度高、精度保持性好。床身采用额中频淬火，淬火深度3—5
mm，HRC48-52，耐磨性较高。 深孔数控机床由授油器授油，授油器装置与机床主轴同
心度高，更换导向套方便。镗削方式为推镗，排屑方式为前排屑。工件旋转，工件俩端外
圆倒角大于5×30°，为工件夹紧定位用。镗杆旋转并由拖板带动实现纵向进给。

深孔数控机床规格-善通机械(在线咨询)-四川深孔数控机床由德州善通机械制造有限公司提供。行路致远
，砥砺前行。德州善通机械制造有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成为
镗床具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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