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产品详情

普通塑胶模具的质量如何?

   塑胶模具已成为各个领域中运用的资料。模具一直以杰出的声誉服务于商场。其质量主要体现在六
个方面。以下是具体而的介绍。单击以检查评论。运用寿命：在确保产品质量的前提下，模具能够完结
的工作循环数或生产的零件数。

模具哥张跃：常见的模具和塑料件包装方式

兴跃精英

2018年3月25日技术

我是模具哥张跃。我来分享下做模具和注塑的经验。

对于我们注塑和模具行业。他们的包装主要分模具包装和产品包装。

所谓的模具包装，就是在模具上捆上一圈钢丝，防止在运输的时候模具散开。这也称为模具的简易包装
。这样在模具的运输过程中有时候磕磕碰碰的，也是很正常。模具正规的包装是做一个木箱，再把模具
放到木箱里进行运输。这样就防止了模具的磕磕碰碰。出口的话对放模具的木箱有严格要求。还有种是
托盘，比较少见。

塑料件的包装，我们常说的普通包装就是把一定数量的产品放入一个PP袋中，再把他们一个纸箱中。通
常这样的包装我们称为普通包装。还有些客户要求的特殊包装。比方说每个产品上装一个气泡袋，这样
能防止产品划伤。除了这种包装以外，还有托盘包装，就是把大型产品放到托盘上，产品带托盘一起发
过来。通常用这种方法的是大型的，没有要求的塑料件，如果是高要求的话，还是要专门定做纸箱，按
客户要求来安装。



 

每次模具发货前，都要对每一幅模具进行氮化处理。有的客户为什么问要进行处理，处理后模具黑黑的
，一点也不好看。实际上并不是这样的，横峰cnc加工，进行氮化处理后，模具钢材的耐磨性、表面硬度
、疲劳极限和抗蚀能力会增强，极大的延长了模具的寿命。

所谓的氮化处理，就是指一种在一定温度下一定介质中使氮原子渗入工件表层的化学热处理工艺。经氮
化处理的制品具有优异的耐磨性、耐疲劳性、耐蚀性及耐高温的特性。

常见的氮化处理有黑氮，白氮和离子氮这三种。现在的是离子氮化。它具有生产周期短，零件表面硬度
高，能控制氮化层脆性等优点。因而，近几年来国内发展迅速，cnc五金件加工，使用范围很广。

离子氮化的特点：

扩散过程快，在高压电场作用下，cnc加工件，由于氮化原子的运动速度比气体氮化快许多倍，渗入速度
更快，一般只需要3—10h。

 

注塑成型电火花加工后的工件表面层，由于放电时瞬间高温作用和液体介质的冷却作用，其组织结构发
生了很大变化。金属表面发生变化的部分和过程称做表面变化层过程，它可分为熔化层和热影响层。熔
化层位于工件表面的上面一层，该层被火花放电的瞬时高温熔化、又被工作液介质快速冷却，它与基体
组织完全不同，不同的金属材料其组织结构也不相同。热影响层分布于熔化层和基体之间

注塑开模表面变化层的厚度与工件材料种类、电参数选择有关，脉冲宽度越宽、放电电流越大，表面变
化层越厚。一般粗、中加工的变化层厚度在 0.1mm-0.5mm 以内，大型cnc加工，精加工的变化层厚度在
0.01mm-0.05mm 以内。

注塑成型电火花加工表面由于瞬时高温继而迅速冷却，表面产生拉应力，往往会出现微观裂纹，对一些
硬脆材料尤其如此。其产生原因主要有以下几方面：a.脉冲参数：一般情况下，电火花粗加工时，几乎
任何金属材料都会产生显微裂纹，而选用小的脉冲能量，可以大大缓和或消除显微裂纹；b.热处理状态
：淬火状态的金属材料由于内应力的存在，比退火、回火态的材料更易产生裂纹。C.加工过程的稳定性
：如果加工过程稳定性不好，尤其是出现连弧情况时，大量的热能扩散到材料内部，产生内应力，容易
出现表面缺陷。

大型cnc加工-横峰cnc加工-鑫和盛模具定制厂家由南昌鑫和盛精密模具有限公司提供。南昌鑫和盛精密模
具有限公司是从事“江西五金模具设计与制造,五金冲压产品代加工,精密零配件加工”的企业，公司秉承
“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：梁经理。
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