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产品名称 线槽异形弯头 异形弯头 泰立久鑫

公司名称 泰立久鑫（天津）钢铁贸易有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河北省沧州市盐山县正港工业区

联系电话 16603174521 16603174521

产品详情

异形弯头优点制作

无缝弯头优点异形弯头

无缝弯头有以下优点：卫生无毒，重量轻，耐热性好，耐腐蚀性好，保温性好，抗冲性能好，使用寿命
长的特点

1、卫生无毒：材料完全由碳、氢两种无素组成，未添加任何有毒的重金属盐稳定剂，材料的卫生性能已
经通过国家部门检测。

2、重量轻：冲压弯头密度为0.89-0.91g/cm，仅为钢管的十分之一。由于重量轻，线槽异形弯头，可大大
工业降低运输费用和安装的施工强度。

3、耐热性能好：当工作水温为70度，软化的温度为140度。

4、耐腐蚀性好：除少数氢化剂外，可耐多种化学介质的侵蚀，具有优异的耐酸、耐碱、耐腐蚀性、不会
生锈，不会腐蚀，不会滋生细菌，无电化学腐蚀。

5、高抗冲：由于的抗冲强度性能比其它实壁管有了明显改善，其环刚度相当于实壁的1.3倍。

6、使用寿命长：管材在额定的使用温度和压力下，使用寿命达到50年以上，壁挂炉异形弯头，具有防紫
外线、防辐射，使产品。

 

异形弯头弯头注意事项

不锈钢冲压弯头运用注意事项异形弯头



1、焊条运用时应坚持枯燥，90度异形弯头制作，钛钙型应经150℃枯燥1小时，低氢型应经200-250℃枯燥
1小时（不能多次重复烘干，否则药皮简单开裂脱落），避免焊条药皮粘油及其它脏物，以免致使焊缝添
加含碳量和影响焊件质量。

2、为避免因为加热而发作睛间腐蚀，焊接电流不宜太大，比碳钢焊条较少20%左右，电弧不宜过长，层
间快冷，以窄焊道为宜。

3、不锈钢冲压弯头，为改进耐蚀功能及焊接性而恰当添加适量安稳性元素Ti、Nb、Mo等，焊接性较不
锈钢冲压弯头好一些。选用同类型的铬不锈钢焊条时，应进行200℃以上的预热和焊后800℃左右的回火
处理。若焊件不能进行热处理，则应选用铬镍不锈钢焊条。

4、不锈钢冲压弯头药皮有钛钙型和低氢型。钛钙型可用于交直流，但沟通焊时熔深较浅，一起简单发红
，故尽可能选用直流电源。

5、不锈钢冲压弯头焊接时，受到重复加热分出碳化物，下降耐腐蚀性和力学功能。

6、不锈钢冲压弯头焊条具有杰出耐腐蚀性，广泛运用于化工、化肥、石油、机械制作。

异形弯头

 

异形弯头

弯头定义：弯头是管路系统中，改变管路方向的管件，异形弯头，是管道安装中常用的一种连接用管件
，用于管道拐弯处的连接。弯头的材料有铸铁、不锈钢、合金钢、可锻铸铁、碳钢、有色金属及塑料等
。弯头用途：连接两根公称通径相同的管子，使管路作角度的转弯。以制作方法划分为：推制、压制（
冷压和热压）、锻造、铸造等。热推弯头热推成形工艺是采用***弯头推制机、芯模和加热装置，使套在
模具上的坯料在推制机的推动下向前运动，在运动中被加热、扩径并弯曲成形的过程。 热推弯头的变形
特点是根据金属材料塑性变形前后体积不变的规律确定管坯直径，所采用的管坯直径小于弯头直径，通
过芯模控制坯料的变形过程，使内弧处被压缩的金属流动，补偿到因扩径而减薄的其它部位，从而得到
壁厚均匀的弯头。热推弯头成形工艺具有外形美观、壁厚均匀和连续作业，适于大批量生产的特点，因
而成为碳钢、合金钢弯头的主要成形方法，并也应用在某些规格的不锈钢弯头的成形中。成形过程的加
热方式有中频或高频感应加热(加热圈可为多圈或单圈)、火焰加热和反射炉加热，采用何种加热方式视
成形产品要求和能源情况决定。

线槽异形弯头-异形弯头-泰立久鑫(查看)由泰立久鑫（天津）钢铁贸易有限公司提供。泰立久鑫（天津）
钢铁贸易有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我们公司是
商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作愉快！
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