
90度锻制承插弯头生产厂家

产品名称 90度锻制承插弯头生产厂家

公司名称 沧州厚创管道装备有限公司

价格 16.00/个

规格参数 品牌:厚创
型号:15-2000
产地:盐山

公司地址 盐山县盐山镇南隅村（注册地址）

联系电话  17331729618

产品详情

锻制螺纹弯头是耐压能力比较高的管件。我国的化工标准把承受压力≥16MPa的管道称为高压管道。主
要应用于高压蒸汽设备，化工高温高压管道，电厂和核电站的压力容器，高压锅炉配件等。高压锻制管
件的制作方法主要是锻造。

锻制螺纹弯头通过对原料的不断捶打，使材料本身的化学成分的比例和结构发生变化，使其性能得到改
善和提高。其锻造的方法主要包括模锻，自由锻和切削加工。主要的标准国标、美标、日标、英标、德
标等。主要的材质碳钢，不锈钢和合金钢。不同的管件产品标准中对热处理的规定不尽相同。加热的过
程中注意对锻制管件的温度控制。并非所有经过变形的管件均要进行热处理。

高压锻制弯头常被用作管道连接的管件，主要用在主管道要分支管处。不锈钢三通有等径和异径之分，
等径三通的接管端部均为相同的尺寸，异径的三通的主管接管尺寸相同，而支管的接管尺寸小于主管的
接管尺寸。对于采用无缝管制造三通来讲，目前通常所采用的工艺有两种，分别是：液压胀形和热压成
形两种。不锈钢三通的液压胀形是通过金属材料的轴向补偿胀出支管的一种成形工艺。其过程是采用专
用液压机，将与三通直径相等的管坯内注入液体，通过液压机的两个水平侧缸同步对中运动挤压管坯，
管坯受挤压后体积变小，管坯内的液体随管坯体积变小而压力升高。

高压锻制弯头是指用管、板和锻件为原材料制造的，其制造方法包括几乎所有管件成形工序的内容。而
涉及到具体品种（包括承插焊和螺纹管件的所有品种、支管座和其它需要锻造成形的管件，如厚壁的锻
制三通等）的情况时，所谓“锻制”是与英文"forged"对应的，即指主要采用锻造方式成形的管件。这里
所述的内容是指后一种锻制。根据管件的不同品种和要求，锻制管件主要采用模锻、自由锻和切削加工
成形工艺进行。

螺纹弯头生产厂家

锻制螺纹弯头生产厂家辉诚公司规格齐全物美价廉管件制造行业的开拓者之一，我们一直秉承着顾客至
上、高效的服务宗旨.公司一贯以服务*、质量*、价格合理、客户至上、服务周到、让利客户、薄利多销



为原则，诚实守信为宗旨。经过多年的经营，已经同全国各大钢厂建立了稳固的供货体系，同使用单位
建立了良好的销售体系，公司经营的产品已经使用在许多重要工程中，实行仓储、销售、一条龙服务，
本公司全体员工热忱欢迎新老朋友光临、惠顾、指导，来人来电洽谈业务，让我们携手共进，共创。锻
制螺纹弯头的耐腐蚀性取决于铬，但是因为铬是钢的组成部分之一，所以保护方法不尽相同。这种紧密
粘附的富铬氧化物保护表面，防止进一步地氧化。这种氧化层极薄，透过它可以看到锻制弯头表面的自
然光泽，使锻制弯头具有独特的表面。而且，如果损坏了表层，所暴露出的钢表面会和大气反应进行自
我修理，重新形成这种氧化物"钝化膜"，继续起保护作用。在铬的添加量达到10.5%时，等径锻制三通的
耐大气腐蚀性能显著增加，但铬含量更高时，尽管仍可提高耐腐蚀性，但不明显。原因是用铬对钢进行
合金化处理时，把表面氧化物的类型改变成了类似于纯铬金属上形成的表面氧化物。锻制螺纹弯头淬火
时效：即锻制弯头由高温快速冷却后性能随时间而变化的现象
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