
CNC加工中心三菱伺服驱动器报警E9故障维修

产品名称 CNC加工中心三菱伺服驱动器报警E9故障维修

公司名称 佛山市捷德宝科技有限公司

价格 .00/个

规格参数

公司地址 佛山市南海区狮山镇小塘长安路玉兰楼1-2号铺

联系电话 13726603456 13726603456

产品详情

CNC加工中心三菱伺服驱动器报警E9故障维修

三菱(MITSUBISHI)伺服电机维修、三菱(MITSUBISHI)驱动器维修、三菱伺服放大器维修、三菱MDS伺服
器维修、MITSUBISHI伺服驱动器维修、三菱主轴驱动器维修、修理MITSUBISHI伺服电机、三菱主轴伺
服电机维修、

三菱运动控制器维修：MELDAS：、M630M、M650M、

M65SL、M66SL、M615L、M635L、MELDASC5、MELDASC6、

M64ASC64、M64ASMAGIC64;ANS/QNAS:Q4ACPU、Q3ACPU、

Q4ACPU、Q2ACPU-S1、Q2ACPU、A3ACPU、A3ACPU-S1、MELDAS64AS、MELDAS64S、M64ASM、
M64SM、M64ASL、M64SL、MELDAS65S、MELDAS66S、M615、M635、M655、M610、M630、M650、
M65SM、M66SM、M615M、M635M、M655M、M635M-V、M655M-V、M610M；

 

三菱伺服驱动器维修：MSD-B-SPA/SPAH :

MDS-B-SPA/SPAH-04、MDS-B-SPA/SPAH-15、MDS-B-SPA/SPAH-22、

MDS-B-SPA/SPAH-37、MDS-B-SPA/SPAH-55、MDS-B-SPA/SPAH-75、

MDS-B-SPA/SPAH-075、MDS-B-SPA/SPAH-110、MDS-B-SPA/SPAH-150、MDS-B-SPA/SPAH-185、MDS-
B-SPA/SPAH-220、MDS-B-SPA/SPAH-260、MDS-B-SPA/SPAH-300、MDS-B-SPA/SPAH-370、MDS-B-
SPA/SPAH-450、MDS-B-SPA/SPAH-550、



    MITSUBISHI伺服电机是自动化项目过程中常用的控制电机，在进行设计选型过程中。需要对电机
的各项参数进行选型计算，如运行速度、转动力矩等。以匹配合适大小的电机。这里就电机的各项参数
计算过程进行整理如下：1、确定使用的机械机构形式一般地，常见的结构为滚珠丝杆机构、皮带传动机
构、齿轮齿条等。

在确定机械机构的形式的过程中，还需要确定机构中滚珠丝杆的长度、导程、带轮直径等。以备计算过
程中的使用。2、确定运行过程中的相关参数如机构运行过程中的加减速时间，匀速运行时间、移动距离
等。以方便计算确定电机的相关参数。

3、计算负载惯量和惯量比运用一般的惯量计算方法，确定设备的负载惯量；并用选型电机的惯量除负载
惯量，以计算惯量比。惯量相当于保持一种状态所需要立的大小。惯量比是用电机的转动惯量除以负载
惯量的数值。电机使用过程中，依照经验值，750W以下的电机一般为20倍以下、1000W以上的电机一般
为10倍以下。

在需要快速响应的应用场景，应选择更小的惯量比。4、计算电机的转速依照机构的移动距离、加减速时
间、匀速时间计算电机的转速。其中主要的是要核算运行过程中需要的电机的转速值。计算出的转速应
小于或等于选型电机的额定转速。

5、计算电机运行转矩计算电机运行转矩的过程中，需要从以下几个方面进行核算：1）电机峰值转矩运
行过程中电机所需要的转矩，主要为电机加减速时所需要的转矩。一般应为电机转矩的80%以下。2）移
动转矩、停止时的保持转矩电机使用过程中，绝大部分时间点应该都是处于这中状态，即电机常时间运
转所需要的转矩。

一般应为电机额定转矩的80%以下。转矩计算方法3）有效转矩此参数为，电机运行、停止保持等全闭过
程所需转矩的平方平均值的单位时间值。同样大致约为电机额定转矩的80%以下。有效转矩计算方法6、
选型确定伺服电机通过以上的计算，就可以依照以上计算过程中的结果，选型确定电机。

在具体应用，当终端负载、动作简单、基本为低速运转时，选用成本低且容易控制的步进电机较为合适
；但当终端负载波动范围较大、动作简单、基本为低速运转时，如果选择了步进电机，则会面临一系列
烦恼，因为采用方波驱动的步进电机难以消除振动和噪音，并会因为力矩波动而产生失步或过冲。

实际上，当终端负载波动范围较大时，即便基本为低速运转状态，也应该选用伺服电机，因为考虑了因
素、节能因素、控制精度因素、系统性增加等因素之后，会发现选用价格较高的伺服电机反而了综合成
本。

三菱伺服电机替换步进电机方法A.为了保证控制系统改变不大，应选用数字式伺服系统，仍可采用原来
的脉冲控制方式；B.由于伺服电机都有一定过载能力，所以在选择伺服电机时，经验上可以按照所使用
的步进电机输出扭矩的1/3来。

MITSUBISHI伺服主要靠脉冲来定位，伺服电机接收到1个脉冲，就会1个脉冲对应的角度，从而实现位移
，因为伺服电机本身具备发出脉冲的功能，所以伺服电机每一个角度，都会发出对应数量的脉冲。这样
和伺服电机接受的脉冲形成了呼应，或者叫闭环，如此一来，系统就会知道发了多少脉冲给伺服电机，
同时又收了多少脉冲回来，这样，就能够很的控制电机的转动，从而实现的定位，可以达到0.001mm。



MITSUBISHI伺服电机内部的转子是永磁铁，驱动器控制的U/V/W三相电形成电磁场，转子在此磁场的
作用下转动，同时电机自带的编码器反馈信 给驱动器，驱动器根据反馈值与目标值进行比较，转子转动
的角度。伺服电机的精度决定于编码器的精度（线数）。
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