
316L不锈钢平焊法兰厂家

产品名称 316L不锈钢平焊法兰厂家

公司名称 沧州厚创管道装备有限公司

价格 20.00/片

规格参数 品牌:厚创管道
型号:DN15-DN2000
产地:河北盐山

公司地址 盐山县盐山镇南隅村（注册地址）

联系电话  17331729618

产品详情

法兰厂家316L不锈钢平焊法兰主要技术经济指标尚需进一步改善，我国热轧成品钢材（坯-材）成材率在
93%左右，其中，热轧无缝不锈钢法兰（坯-材）成材率，视其技术装备水平不同波动较大，技术先进轧
机一般为90-92%；技术落后轧机仅为80%左右；先进轧机为75%以上，落后轧机为70%以下。只要精度与
这里所述的具有相同或较小程度的不确定性，亦可采用压力测量及指示的其他方法。
所以对焊法兰的装置费，人工费和辅材费要高点，由于多一道工序。

不锈钢平板法兰现场安装极为便利，安装耗时仅为焊接管件或套丝的1/3,缩短了工期和费用,避免了渗漏
水情况发生，法兰在连接使用中按照一定的方式和原理进行控制和使用，具有良好的安装特性和价值，
需要不断的采用一定的方式进行使用。为管道连接带来更多的方便，我们在使用不锈钢法兰前，安装是
一个非常重要的过程，下面给大家分享不锈钢法兰的安装细节如下:1，不锈钢法兰在进行紧固时，它的
紧固力应该保持一致方向，且胶垫的压缩量也应该要控制在三分之一左右。

（1）不锈钢平板法兰的装配线工作中：焊接件在组对以前要用心查验焊缝的视角与钝边的薄厚是不是合
乎加工工艺规定，如达不上规定，得用角向磨光机开展刃磨，使之超过规定后再开展组对。组对时请使
用管箍或把管材放到圆钢里边开展组对，避免错口。焊接件组对空隙请依照加工工艺规定开展。（2）点
固焊：焊接件在开展点固焊以前，要把是否对口的空隙词整到比标准空隙要稍大点，空出点固焊后焊接
的收缩量点固焊完毕后，是否对口空隙超过标准规定。

不锈钢平板法兰常见的有平焊法兰和对焊法兰。在现实的生产与销售中碳钢法兰是一种有效的密封管件
，它需要把50％的螺栓负荷用于挤压垫片，而用于保持压力的负荷只剩50％。关于不锈钢平板法兰的这
个问题一直是人们比较关注的话题，它关系到公司和企业的生产成本或者经济效益等问题，所以关于不
锈钢平板法兰的密封原理在不断的改进和完善。

密封原理：螺栓的两个密封面相互挤压法兰垫片并形成密封，但这同时也导致密封的破坏。为了保持密
封，就得维持巨大的螺栓作用力，为此，螺栓就要做得更大。而更大的螺栓就要匹配更大的螺母，这就



意味着需要直径更大的螺栓为上紧螺母创造条件。

点固焊因管经很大，为了防止电焊焊接时焊接空隙造成收拢，因而规定焊接件对称点固焊为6点，每点长
短为60~150mm。焊接件组对完毕后，得用角向磨光机把全部的点固焊接两边都磨好陡坡陡坡的长短0mm
上下，陡坡的前端开发挨近焊接的根处，陡坡的前端开发被打磨抛光后保存的薄厚为1.6~2.2mm，大概与
焊接焊缝钝边薄厚同样。产生这类连接头与撞头，其目地是便捷电焊焊接时连接头与撞头电焊焊接，防
止电焊焊接时易连接头与撞头处焊接过厚而导致电焊焊接电孤熔不透，使产生的焊接造成缺点。
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