
惠州抗倍特板材加工机械 中工机械生产商

产品名称 惠州抗倍特板材加工机械 中工机械生产商

公司名称 东莞市中工机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市大岭山镇杨屋一工业区同晋高新科
技园E栋

联系电话 13826973738 13826973738

产品详情

    五轴加工中心的中心很大的特性便是一次性装夹就可把五个面都加工。也就是人们口中的加工
角度躲让。假如是联效加工中心或者叫机床，C轴可以无节制转动，A轴大概能干到130度转动。这些装
备性能使得加工时不会产生对彼此的干扰。    

    五轴另一个明显的特性是对于夹具的依靠性会回落，常规工件直交用三爪四爪卡盘即可夹持，非
常规工件即不轨迹运用二面销即可。五轴加工中心可以使得工厂逐步自动化、少人化。而且少量的配置
加上五轴加工中心，即可实行24小时运行加工。

    用于模具加工的高速五轴加工中心，一个普遍的结构特点是采用龙门式框架结构，以此增强机
床刚性，且便于充分利用加工区的空间。机床床身的材料则多数采用了聚合物混凝土，由于这种材料具
有较好的阻尼性能和较低的热传导率，故有利于提高模具的加工精度。

    根据坐标轴的配置，五轴加工中心基本上可分为两种结构型式。一种是，三个直线轴(X/Y/Z)用
于刀具运动和两个附加旋转轴(A和C)用于工件的回转和摆动的结构型式。

    CNC加工中心刀库根据刀库形状可分为三种类型的刀库，分别是斗笠式刀库、圆盘式刀库和链
条式刀库这三种类型的刀库。斗笠式刀库的换刀方式：斗笠式刀库是和加工中心主轴配合来换刀的，抗
倍特板材加工机械厂，主轴移动到换刀约定的位置，抗倍特板材加工机械订制，斗笠式刀库向主轴方向
慢慢移动过去到约定换刀位置，抗倍特板材加工机械公司，主轴上的刀具放回刀库，刀库旋转到约定刀
具，惠州抗倍特板材加工机械，然后主轴夹紧所需要的刀具，之后刀库慢慢回原点，就完成了所有换刀
程序。 

    圆盘式刀库换刀方式：圆盘式刀库是通过机械手来进行换刀的，主轴移动到约定换刀位置，同
样刀库旋转到加工中心所需要的刀具，然后使用机械手同时从刀库和主轴取出刀具进行180°旋转，把从
刀库取出的刀具安装在主轴上，把从主轴上取出的刀具放回刀库，就完成了换刀所有程序。链条式刀库
换刀方式：链条式刀库的换刀方式跟圆盘式刀库的换刀方式是一样的。



惠州抗倍特板材加工机械-中工机械生产商由东莞市中工机械有限公司提供。东莞市中工机械有限公司是
一家从事“CNC机械”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市
场的良性竞争，使“中工机械”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使中工
机械在木工机床中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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