
SQK系列双缺口制样机

产品名称 SQK系列双缺口制样机

公司名称 承德智晟检测仪器有限公司

价格 .00/件

规格参数 适用管径:Ф63mm—Ф400mm
铣口长度:125mm—450mm
铣刀转速:700r/min

公司地址 河北省承德市开发区承德铂悦山项目二期A-07地
块4#楼1019号（注册地址）

联系电话 0314-5905879 18531415992

产品详情

SQK-Ⅱ双缺口制样机

 

产品概述

本制样机采用厚度为0.23±0.03mm，切削端的角度为14°±2°的单边刀，在试样两侧加工缺口，以此制备标准的缺口试样。适用于高分子量聚乙烯（PE-UHMW）模塑材料、热塑性塑料管材的双缺口制样。便于简支梁双缺口冲击强度的测定。也可用于FNCT、PENT试样的缺口制备，是各种检测机构、高分子研究单位制作双缺口试样的必备仪器。

符合标准：

GB/T 18743.1-2022        热塑性塑料管材简支梁冲击强度的定第1部分通用试验方法

GB/T 18743.2-2022        热塑性塑料管材简支梁冲击强度的测定第2部分

GB/T 21461.2-2008塑料超高分子量聚乙烯模塑和挤出材料第2部分不同材料管材的试验条件
ISO16770                 塑料 聚乙烯环境应力断裂（ESC）的测定

ASTM F 1473聚乙烯管子和树脂的抗慢裂纹生长性测量所用缺口拉伸试验的标准实验方法
GB/T 21461.2-2008        塑料超高分子量聚乙烯模塑和挤出材料第2部分

测



 

仪器特点：

本机采用双向T型丝杆调节式样和进刀，双刀共切，同时移动且移动距离对等，径向无变形，减少移动造成的人为误差，刀片为嵌入式，整个刀片仅切割头外露，刀身和固定块无间隙，使刀片无震动，刀刃无弯曲，提高了两刀刃的重合精度，切割过程中先加紧式样，再切割，一次性进刀，双刀片同时切割，无需翻转试样，操作简单方便，电子百分表显示切削深度，数值可靠。

技术参数

切刀厚度：0.23mm±0.03mm          切刀切削端角度：14°±2°
试样剩余厚度：可调             夹紧宽度调整范围：1mm-25mm
切削精度：±0.05mm                主机重量：约25Kg
外形尺寸：长480mm×宽230mm ×高250mm

 

仪器配置：

主机 1台

刀片 2把随机、2把备用

电子百分表 1块

内六角扳手3mm 1个
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