
TPE包胶PP 德创化工

产品名称 TPE包胶PP 德创化工

公司名称 东莞市德创化工有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:德创化工
型号:TPE包胶料
产品:广东东莞

公司地址 广东省东莞市常平镇常马路2号2栋903室01（注
册地址）

联系电话  13827209711

产品详情

TPE包塑的设备在人们生活中经常可以看到，例如大家家中的家电机壳、园林工具摇杆、乒乓球拍的把
手这些全是可以用TPE来包塑的。先而言说为何这种商品必须用TPE包塑，那样做有哪些好处呢呢？商品
表层的包塑一是可以维护商品不容易随便遭受损害，地面防滑抗摔；二是可以提升商品手感的舒适度；
三是可以使商品更为美观大方。TPE既具备橡胶材料的延展性材质，又具备热塑性塑料的易工艺性能，
它可以与PP、PC、ABS、PC＋ABS、POM、PCTG、PETG、TR90、Tritan等诸多原材料包塑，包胶后的
商品触感舒服，耐磨损止滑，不容易刮擦，提升使用期限，且原材料上色性优异，延展性强，进一步提
高了用户的设计空间。

要完成包塑粘接坚固，大家必须选用正负极贴近的二种材料来注塑加工包塑。溶解度参数（SP)差在0.5
范畴内，二种胶体溶液具备较好的相容性。在与正负极极强的ABS，PA 包塑时，必须对
TPE开展正负极改性材料，提高其 SP ，以促使二种原材料有着较好的相溶性。正负极贴近的TPE和硬塑
，在高溫时在覆盖页面熔化，产生热裂层，而且二种原材料产生互相渗入，制冷后产生坚固的包塑粘接
层。 TPE 的SP在7.2 上下， PP的在7.5， PE 的在8.0，PS 的在 8.5~9.0，ABS的在10.5 ，PA的在13.6
。包塑用的TPE，实际型号的挑选，跟硬塑料种类及产品功能规定等相关. TPE包塑胶粒的具体优势,触感
绵软舒服、晃动减振效用,优质的耐植物油脂的特性与多种多样材料基材的极好粘接力赛跑,干躁和湿冷自
然环境均宜的地面防滑摇杆。那麼我们在挑选TPE包塑必须留意什么方面呢？听一听嘉洋tpe材料生产商
怎么讲

1.先挑选一家技术性完善，品质稳定性的TPE生产厂家是必不可少的，生产厂家选得好，商品更能做的好
，自身也可以节省成本放心。再去考虑到TPE材质的选择问题，每一种原材料（如涤纶、PP、POM等）
特性不一样，所必须的TPE包塑胶粒也是不一样的，因而选用适宜的TPE原材料还需要看自个的商品特性
与要求。

 

2.依据所覆盖硬料的类别来明确TPE包塑胶粒的类别 需包塑的硬塑料种类不一样，相对应的与之相互配



合的TPE包塑胶粒的秘方及型号规格也不一样.如包塑PS,包胶PP,包塑ABS,包胶涤纶.所采取的TPE包塑胶粒
的规格和物理性能是不一样的.因此，应先跟客户确定好硬塑料的种类，再挑选适合种类的TPE包塑胶粒.

3.绝大部分状况下全是和硬胶开展包塑成形的，包塑的原理是硬胶与硬胶能完成融合面的溶接，硬胶与
硬胶的正负极应较为贴近。因而，硬胶的类型不一样，所采取的TPE物理性能及型号也不一样。一般来
说独特正负极和表层特点的原材料，均必须特别的TPE配错料来包塑。

4.依据特殊的商品，应跟客户详尽沟通交流确定其关键点规定，如商品的表层触感规定;表层耐划痕耐刮
白规定;表层光亮度规定;原材料比例规定;原材料清晰度规定;原材料耐热规定;原材料耐水洗耐化学性能规
定;商品的包塑薄厚;商品的包塑规格尺寸这些。进而为客户给予一款量身订做的TPE,TPR型号，让客户感
觉原材料好。

5.针对TPE/TPR包塑产品来讲，TPE,TPR软料的强度是十分关键的一个主要参数。不一样的包塑运用，必
须给予不一样的原材料应用特点，故应依据商品规定挑选合适的TPE强度。包塑用的TPE原材料强度，普
遍的为30~80A，也是有低至强度15~30A，高到85~95A的。实际选用哪样的强度沒有一定的规范，而应依
据客户规定来给予适合强度的TPE,TPR原材料型号。

6.不一样的运用领域，相对应的领域测试标准也不一样。如厨具设备产品领域与日常五金工具行业，针
对TPE的环境保护规定就不一样。厨具设备领域大多数对TPE有食品级检测规定，而专用工具五金行业，
通常只规定ROHS,REACH(SVHC)环境保护规定就可以。

7.需向顾客掌握商品包塑对TPE的基本功能规定，如对TPE的回弹力、抗拉强度、表层耐磨损耐刮特性、
TPE包塑表层的触感&光泽度&耐用耐尘土性、包塑表层是不是需要做后面生产加工(如油泵、包装印刷等
)、抗老化耐黄转性及其环境保护检测规定等做具体的掌握.那样，TPE经销商即可依据用户的不一样规定
得出系统性的TPE包塑胶粒型号或是给予订制化的独特秘方. 明确好以上原材料规定或规范,通常经销商得
出的TPE包塑胶粒就可以满足客户的相对应规定了.但在具体生产加工时，很有可能会由于生产加工时一
些主要参数(如注塑加工溫度、注塑加工工作压力、模貝溫度、锁合模力)等未调节至优控制标值，而发
生一系列产品生产加工缺点，如黏合性不太好、劈缝、水波纹、包塑形变、融合线这些。这种瑕疵可根
据调节制作工艺主要参数来清除或降低，也可与我厂技术性沟通交流，便于从原料层面做调节.
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