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产品名称 马鞍山富峰机械公司 混合机刮刀厂 混合机刮刀

公司名称 马鞍山市富峰机械科技有限公司业务部

价格 面议

规格参数

公司地址 博望区博望镇西工业集中区

联系电话 18325579858 18325579858

产品详情

爱立许厂家介绍：色母粒高速混料机怎么做，混合机刮刀价格，才能在换色时便于清理，保障后续产品
的质量呢？

那么我们在生产制作高速混料机是就要考虑上述3个清理难点如何解决。

1、高速混料机的桨叶在生产制作时，采用SUS304不锈钢材料整体浇铸。浇铸好的桨叶在开模后，经过粗
加工→精加工→粗抛光→镜面抛光处理（理想的抛光面应该是平整、光亮、无痕、无浮雕、无坑、无金
属扰乱层的似镜面状态的表面）→动平衡检测等工艺顺序，让桨叶Ra＜0.2μm

2、高速混料机的锅盖在生产制作时，采用SUS304不锈钢材料压铸成型，再经焊接工艺，将锅盖和不锈钢
法兰融合于一体。不锈钢锅盖的开孔位置，在加工制作前就需要提前确认。像高速混料机桨叶一样经过
粗加工→精加工→粗抛光→镜面抛光处理（Ra＜0.2μm）

3、高速混料机放料口在生产制作时，采用SUS304不锈钢板材经剪板→折弯→焊接→粗抛光→镜面抛光等
工序完成制作。这种放料口的好处在于，检修口是全部开启状态。开口大。通过搭扣方式进行锁紧。便
于操作人员清理作业。

爱立许厂家为您介绍：

( l )树脂  

对各组分树脂在加入前要进行温度调节和定量，在冬天通过加热和保温，
使进入碗型混砂机内的树脂温度在l0~ 30℃之间。

(2)原砂  

对混制前的原砂要求:①含泥量要小。含泥量增加，不仅降低了砂芯强度和透气性，



还使树脂的加入量增加，
发气量增大，混合机刮刀，也使铸件产生脉纹缺陷的倾向增加。一般要求含泥量<0. 3%。②水分要低。
水分能够与树脂中的组分II(聚异酸脂)发生反应，混合机刮刀多少钱，而且水分的存在还能降低芯砂的流
动性，造成砂芯疏松，使砂芯质量降低，并使铸件产生脉纹缺陷的倾向增大。所以，冷芯盒工艺中对原
砂的水分要求严格，原砂的水分好在0.1%以下。③砂温过低(如低于l0℃) ，因树脂液态的酚醛树脂)变得
粘性增加而造成混碾不匀，砂芯质量下降，反应速度受到影响;相反，如果砂温过高，则树脂反应加快，
混好的砂子存放期就会变短。

根据使用的树脂不同， 要求原砂温度好在10-22℃或2l-27℃之间，
l0-40℃虽然也能使用，但对砂芯质量有一定的影响;低于10℃或高于40℃，则不能用于生产。
④定量要准确。 

德国爱立许混合机配件，桨叶，壁刮板，壁，底部，底部耐磨衬板，壁部耐磨衬板，转子桨叶，齿圈，
转子护套，闷盖等爱立许EIRICH混砂机耐磨配件。

1、磨盘，磨环，磨辊，辊套，板锤，轧臼壁，混合机刮刀厂，破碎壁，蓖板，炉篦条。

2、玻璃混合机械配件：德国EIRICH爱立许，德国teka泰卡，瑞典AB Fejmert混合机 美国Mixer混合机，意
大利WAM威埃姆，爱马克，青岛科尼乐迪凯耐火材料混合搅拌机配件，无锡远方，无锡华新，无锡洪桥
，上玻混合机配件等高速搅拌、搅拌翅、耐磨衬板，搅拌臂，搅拌铲、行星铲、搅拌犁刀、搅拌棒、搅
拌耙，各种混砂机，混炼机，混料机，搅拌机耐磨配件。

3、水泥/沥青/稳定土混凝土拌和设备：搅拌臂、搅拌叶片、衬板。

4、油气（电力）钢管成型模具：精整机模具，预弯机模具，扩径机模具，扩径机外模，T型键、滑靴，
扩径模块模座及扩径头。灯杆成型模具：灯杆下模，等径钢杆折弯上模头，等径钢杆折弯下模头，可调
下模，梅花形灯杆，锥形灯杆模具。

5、沥青、稳定土摊铺机螺旋叶片。

6、平地机刀片﹨路拌、铣刨机刀头、刀具。

7、耐磨球，球磨机衬板及铸锻（铸球），低铬合金铸球，高铬合金铸球。

8、破碎机抗冲击、抗磨损配，锤头。

9、耐热及其它耐磨铸件。

马鞍山富峰机械公司(图)-混合机刮刀厂-混合机刮刀由马鞍山市富峰机械科技有限公司提供。马鞍山市富
峰机械科技有限公司是从事“爱立许桨叶,爱立许转子桨叶,爱立许轴套”的企业，公司秉承“诚信经营，
用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：赵伟。
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