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公司名称 东莞市中工机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市大岭山镇杨屋一工业区同晋高新科
技园E栋

联系电话 13826973738 13826973738

产品详情

五轴加工中心刀具的夹装过程：

    刀头装置上机前，其锥度配合地位，运用干净布抹干净，模具加工木材零售，机床刀套的相应
地位亦同样干净，防止配合面有铁屑影响精度及破坏机床。模具加工木材

    五轴加工中心通常对刀具长度采取刀尖对刀方法（特别状况用刀中对刀的状况），对刀时应细
心核查顺序单指导。

    五轴加工过程中当程序中止或再行必需从新对刀时，应注重深度能否能与后面相接，模具加工
木材订制，一般状况下可后行调高0.1mm行，而后依据状况再作调剂。

    五轴加工中心的技术解除了工件在复杂角度再次定位所需的多次调试装卡。这不但节约了时间
，而且还大大降低了误差，并且节约了安装工件就位所需的工装夹具等所需的昂贵费用。

    使机床能够加工复杂的零件，这是采用其他方法不可能办到的，东莞模具加工木材，包括复杂
表面上通常所需要的钻孔、型腔隐窝和锥度加工。需更进一步了解五轴加工中心的朋友，欢迎来电咨询
。

    五轴加工中心具有X、Y、Z三个移动轴和任意两个旋转轴，相对于传统的三轴加工中心来说，
五轴五联动数控机床有其特别的优势，在加工几何形状比较复杂的工件时，刀具能够在五个自由度上进
行定位加工。

    其实五轴加工中心和五轴五联动加工中心是有很大区别的，很多朋友在设备认知上有一定的误
区，以为五轴加工中心就是三轴加工中心的基础上增加2个旋转轴，这两个旋转轴先将切削刀固定在一个
倾斜位置，再由进给轴X、Y、Z进行移动和加工，这样的加工方式实际上是由第四轴和第五轴用来确定



在固定位置上刀具的方向，模具加工木材订做，而不是在加工过程中连续不断运行。这样的3+2的五轴加
工中心可以满足一般的加工工艺。 五轴五联动加工中心是具有刀尖跟随功能的，可以在不改变任何参数
的情况，确保刀具的切削点和零件表面接触，避免造成切削失误。在全程加工过程中对刀具方向进行优
化，同时进行刀具直线运动，这样可以确保加工很好的状态。

东莞模具加工木材-中工机械公司-
模具加工木材订制由东莞市中工机械有限公司提供。东莞市中工机械有限公司是广东 东莞 ,木工机床的
见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在中工机械领
导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创中工机械更加美好的未来。
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