
气体报警器厂家 马鞍山新迈博 绍兴气体报警器

产品名称 气体报警器厂家 马鞍山新迈博 绍兴气体报警器

公司名称 马鞍山新迈博智能科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 马鞍山市花山区霍里山大道与北二路交叉路口酷
立方智能服务外包产业园2栋301

联系电话 17512503446 17512503446

产品详情

氧分析仪工作原理：

检测器由测量气室和参比气室组成，两个气室在结构上完全一样。其中，在测量气室的底部装有一对磁
极，绍兴气体报警器，以形成非均匀磁场，在参比气室中不设置磁场。在两个气室的底部装有既用来加
热，又用来测量的热敏元件，两热敏元件的结构参数完全相同。

被测气体由入口进入主气道，依靠分子扩散进入两个气室。如果被测气体没有氧的存在，那么两个气室
的状况是相同的，扩散进来的气体与热敏元件直接接触进行热交换，气体温度得以提高，温度升高导致
气体相对密度下降而向上运动，主气道中较冷的气体向下运动进入气室填充，冷气体在热敏元件上获得
能量，温度升高，又向上运动回到主气道，如此循环不断，就形成了自然对流。由于两个气室的结构参
数完全相同，两个热敏元件单位时间内的热量损失也相同，其阻值也就相等。

氧含量分析仪
实地考察客户现场实际工况，确定被测气体组份、含量、安装位置、排空方式等安装参数，确保选型依
据是的来源。根据被测气体组份选择适合现场工况的氧含量分析仪原理，原理不同价格差异很大，替客
户考虑，节省客户预算。根据客户现场，选择定制适合的预处理系统，除尘、除湿、等等，确保被测气
体纯净，达到氧分析仪的分析要求，确保监测结果的准确。具备自动连锁控制，当反应釜内氧含量超标
（标准值可自行设定）可自动报警、充氮置换、或断电关机等针对离心机反应釜氧含量分析仪工艺点经
验丰富，有大量合作业绩及成功运行案例我司是直接生产厂家，对后期存在技术问题有能力也有实力，
气体报警器哪家好，针对客户要求进行快速服务解决。完善的售后服务，7*24小时技术支持，需要到客
户现场处理时48小时内到达完善的人员培训，系统安装时，我的技术人员到客户现场进行为期三至五天
的客户使用维护培训服务，确保客户可以熟悉、熟练的操作分析系统运行。

反应釜氧含量分析仪的应用：



对于从事工业生产作业的朋友都知道供给加热炉、锅炉等加热设备的燃料燃烧热并不是全部被利用了，
为了提高燃烧效率，就是要适量的燃料与适量的空气组成比例进行燃烧。

当鼓风量过大时(即空燃比α偏大)，虽然能使燃料充分燃烧，但烟气中过剩空气量偏大，表现为烟气中o
2含量高，过剩空气带走的热损失q1值增大，导致热效率η偏低。与此同时，过量的氧气会与燃料中的s
、烟气中的n2反应生成so2、nox等有害物质。而对于轧钢加热炉，烟气中氧含量过高还会导致钢坯氧化
铁皮增厚，增加氧化烧损。

当鼓风量偏低时(即空燃比α减小)，表现为烟气中o2含量低，co含量高，虽说排烟热损失小，但燃料没
有完全燃烧，热损失q2增大，热效率η也将降低。烟囱也会冒黑烟而污染环境。

有上面两种情况可知热效率与烟气中的co、o2、co2含量以及排烟温度、供热负荷、雾化条件等因素有关
。因此，可通过测量并控制烟道气体中co、o2、co2的含量来调节空气消耗系数λ，来达到燃烧效率。

燃烧效率控制由来已久，上世纪60年代，气体报警器多少钱，曾广泛采用co2分析仪监测烟道气体中co2
含量来控制空气消耗系数λ以达到，气体报警器厂家，但co2含量受燃料品种影响较大。70年代后，逐渐
采用烟气中o2含量或o2含量和co含量相结合的方法来控制燃烧效率。

为了更好的连续监测烟道气体成分，分析烟气中o2含量和co含量，调节助燃空气和燃料的流量，确定空
气消耗系数。工采网推荐使用英国SST 氧气分析仪 - GAP。

 

气体报警器厂家-马鞍山新迈博(在线咨询)-绍兴气体报警器由马鞍山新迈博智能科技有限公司提供。马鞍
山新迈博智能科技有限公司是从事“反应釜氧含量分析仪,反应釜氧含量分析仪”的企业，公司秉承“诚
信经营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：俞经理。
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