
主动旋转模盒 kj 钢筋拉丝机

产品名称 主动旋转模盒 kj 钢筋拉丝机

公司名称 武汉可静机械设备有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:kj
型号:ZD4-20
种类:钢筋拉丝机

公司地址 武汉市江岸区汉黄路35号

联系电话 86 027 82303122 13871389804

产品详情

品牌 kj 型号 ZD4-20
种类 钢筋拉丝机

简述

ldd系列倒立式拉丝机是武汉可静机械设备有限公司主打产品之一，其最大的优越性就是适合大规格拉拔,
大盘重收线，是拉拔收线集为一体的理想设备，操作简单，安全可靠，节能环保，高效，倍受客户青睐
，为使客户正常的使用设备，正确的保养设备，特定一下条款以便使用操作。

一．设备组成：

设备主要由主机，收线小车，变频控制柜，电机，减速箱，卷筒等组成。

二．技术参数：

ldd系列倒立式拉丝机：

规格型号(ldd) 500 650 800 900 1000 1200 1400
卷筒直径(mm) 500 650 800 900 1000 1200 1400
电机功率(kw) 18.5-37 22-55 37-55 37-75 55-90 75-110 75-130

最大进线直径(mm) 30 30 30 36 36 36 36
出线速度(m/min) 60 60 60 40 40 30 30
压缩率（%）≥ 19 19 19 19 19 19 19

最大拉拔力（n） 78000 78000 78000 78000 120000 120000 120000
传动效率（%）≥ 96 96 96 96 96 96 96

最大进线强度（mpa） 1300 1300 1300 1300 1300 1300 1300



三．操作规程：

 1.把原料放在放线架上，开机前确保水电到位，给主机送电，打开箱体和模盒供水。

 2.检查操作柜上的按钮开关都处于停机状态。

 3.装上需要拉丝的模具，确保模具冷却水循环畅通。

 4.根据需要拉制的模具尺寸，对原材料的头进行轧尖处理，一般轧制的直径比模具孔小0.5mm，轧制长
度一般为300mm至500mm长。

 5．将轧好尖的钢丝从放线架拉下，穿过除锈机，清洗机等附属设备，再穿过模盒模具孔穿向卷筒，穿
出模具长度一般为300mm。

 6．按一下操作柜上的启动按钮，控制系统送电，此时设备处于待机状态，将变频器调速旋钮调至10至
15hz之间，压线辊处于张开状态，准备引线。

 7．把引线钳的一端插进卷筒的引线孔里，另一头夹紧穿过模具的线头，点动主机开始引线，（注：引
线时禁止用手去扶引线钳和钢丝，以防安全事故发生）转动卷筒使钢丝在卷筒上缠绕10至15圈甚至更多
。

 8．引线结束暂停主机以最快速度打开分气阀，使气缸推动压线辊紧压在卷筒上的钢丝，用钢丝钳剪断
引线钳头轧尖的钢丝部分，取下引线钳，再次点动主机使线头落下到收线小车上的落线架，暂停主机，
并将线头固定在落线架上，引线完成。

 9．开机开始运行，速度由慢至快，慢慢加速至运行速度。

 10．成品收满落线架暂停设备，开出收线小车，剪断焊接头，起吊落线架吊出产品，再换一落线架放
在收线小车上，固定线头，继续开始拉拔。
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