
不翻面下表面去等离子切割挂渣设备 锃道公司

产品名称 不翻面下表面去等离子切割挂渣设备 锃道公司

公司名称 苏州锃道研磨技术有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州工业园区通园路58号

联系电话 18168576687 18168576687

产品详情

4、降低对工人操作技术的要求;5、缩短产品改型换代的周期，减少相应的投资设备;6、可再开发性，用
户可根据不同样件进行二次编程。

总的来说， 很多铸件要人工去毛刺，不仅费时，打磨效果不好，效率低，而且操作者的手还常常受伤。
去毛刺工作现场的空气染污和噪声会损害操作者的身心健康。而打磨机器人根据被加工零部件光洁度要
求配置不同的打磨机和磨头。具有可长期进行打磨作业、保证产品的高生产率、高质量和高稳定性等特
点。关于工业机器人打磨适应的领域，以及机器人打磨的具体优势就为大家介绍这些，如今机器人已经
成为重要的生产设备之一，多了解机器人常识对大家今后的生活是有很多帮助的，毕竟在今后的日子里
，大力提倡科技发展生产。

铸件打磨自动化进程的瓶颈与解决方法

经过我们几年来的调查研究，国内后处理打磨领域自动化进程推进的十分缓慢，总结下来有以下几点原
因。

（1）整体打磨设备技术路线的模糊。

说到铸件打磨，首先应考虑的是采取何种方式进行打磨，即产品技术路线。我司从高刚性机械手臂以及
机床形式形式两条技术路线同时开发并应用。取得了较好的实际使用效果。

（2）打磨设备所涉及的的关键技术问题包括，打磨路径灵活、打磨耗材的基础工艺、切削与磨削刚性与
对应的加工效率、设备控制系统技术、被打磨铸件金相稳定性、设备体积。而且以上诸多技术问题相互
关联。

3.各种树脂砂带，耐水砂带，特别是复合基砂带，不翻面下表面去等离子切割挂渣设备，纸砂带对贮存
条件的要求比较严格。高温、低温又易吸潮变形。聚酯布砂带对寒冷比较敏感，不能贮存在寒冷的仓库
内。



4.就砂带来说，理想的贮存固然很重要，但使用前若不能得到正确地处理仍会严重的影响它的使用性能
。

5.砂带使用前应做悬挂处理，即将拆开包装的砂带挂在100~250mm直径的管子上。让其悬挂2~3天，管子
直径的选择原则为粒度粗的产品选择直径大的管子，粒度大的选择直径小的管子。

不翻面下表面去等离子切割挂渣设备-锃道公司由苏州锃道研磨技术有限公司提供。苏州锃道研磨技术有
限公司在行业设备这一领域倾注了诸多的热忱和热情，锃道一直以客户为中心、为客户创造价值的理念
、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询，
联系人：周先生。
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