
dn800螺旋管 石阡县螺旋管 重庆鲁润螺旋管 

产品名称 dn800螺旋管 石阡县螺旋管 重庆鲁润螺旋管

公司名称 重庆鲁润物资有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 重庆市大渡口区春晖街道金桥路3号

联系电话  13983782225

产品详情

企业视频展播，请点击播放

视频作者：重庆鲁润物资有限公司

重庆鲁润现货销售螺旋管

螺旋焊管的原料有带材和板材，厚度在19mm以上用板材。用带材时为保证前后板卷首尾对焊时连续供料
，可用活套装置，也可用飞焊小车对焊连接，如图所示，飞焊小车上可将从开卷到对焊的整个备料操作
在其沿轨道移动过程中完成。当前卷带钢的尾部被对焊机的后夹紧器咬住时，小车则以与成形一预焊机
的同步速度拉向前进，对焊结束后，松开后夹紧器，小车自行回到原位。用板材时需先在作业线外将单
张钢板对焊成板条，然后送上作业流程线用飞焊小车对焊连接。对焊皆用自动埋弧焊，dn1400螺旋管，
在相当于管体内表面进行，未焊透的地方于成形、预焊后，再在管体外表面补焊，然后才对螺旋焊缝进
行内、外焊。板带进入成形机前，必须根据管径、壁厚和成形角将板边预弯一定曲率，使得成形后边部
与中部的变形曲率一致，防止出现焊缝区突起的“竹节”缺陷。预弯后进入螺旋成形器成形(见螺旋成形
)、预焊。为提高生产力，多采用一条成形一预焊线与多条内外本焊线相配合。这样既能提高焊缝质量，
石阡县螺旋管，又能大幅度增加产量。预焊一般采用焊接速度较快的保护气体电弧焊或高频电阻焊，全
长焊接，本焊采用多极自动埋弧焊。

埋弧焊螺旋钢管厂家|;按一定的螺旋线的角度(叫成型角)卷成管坯，然后将管缝焊接起来制成，它可以用
较窄的带钢生产大直径的钢管。螺旋管主要用于石油、的输送管线，其规格用外径*壁厚表示。螺旋管有
单面焊的和双面焊的，焊管应保证水压试验、焊缝的抗拉强度和冷弯性能要符合规定。螺旋钢管的特点



：螺旋钢管的强度一般比直缝焊管高，能用较窄的坯料出产管径较大的焊管，还可以用同样宽度的坯料
出产管径不同的焊管。但是与相同长度的直缝管比拟，焊缝长度增加30~，而且出产速度较低。因此，较
小口径的焊管大都采用直缝焊，大口径焊管则大多采用螺旋焊!
现在埋弧焊螺旋钢管厂家|;的常用标准一般分为:SY/T5037-2000(部标、也叫 普通流体输送管道用螺旋缝埋
弧焊钢管)、GB/T9711.1-1997(、也叫石油工业输送钢管交货技术条一部分：级钢管(到目前要求严格的有
GB/T9711.2 B级钢管))、API-5L(美国石油协会、也叫管线钢管;其中分为PSL1和PSL2两个级别)、SY/T5040-
92(桩用螺旋缝埋弧焊钢管)。 

重庆鲁润管业创建于2005年，占地面积34.5万平方米，建筑面积21万平方米，注册资金5000万，资产总额
3.5亿元，螺旋管生产线4条;拥有先进的直缝管生产线2条，并配有高标准理化实验室及先进的检测设备。
公司现有员工360多人，其中工程技术人员30人。重庆鲁润螺旋钢管厂是生产螺旋钢管，螺旋管厂，防腐
螺旋钢管，3PE防腐螺旋管，大口径螺旋管，保温螺旋管，防腐螺旋管和防腐钢管，防腐保温管的规模型
螺旋管厂家。本公司成为西南地区螺旋管生产企业。可根据客户需要加工各种非型号钢管。产品主要用
于疏浚、石油、、煤气、集中供热、供水、污水处理等中、低压流体输送。产品规模螺旋管为Ф219~322
0mm，壁厚为5~30mm。直缝钢管Ф219~1520mm，壁厚为4.5~100mm。卷管为Ф219~3000mm，壁厚6mm
-60mm，钢级高达B-X70，dn800螺旋管，公司产品执行API Spec 5L、API Spec 5CT、API Spec 5B，EN1021
7，SY/T5037-2000，GB/T9711.1，GB/T9711.2，GB/T3091-2008标准。本公司生产能力为年产螺旋管30万。
。 

dn800螺旋管-石阡县螺旋管-重庆鲁润螺旋管(查看)由重庆鲁润物资有限公司提供。重庆鲁润物资有限公
司是从事“球墨铸铁管,柔性铸铁管,螺旋钢管,耐磨板,防腐钢管,复合耐磨”的企业，公司秉承“诚信经营
，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：邓月伟。同时本公司还是
从事重庆防腐钢管，重庆内防腐钢管，重庆外防腐钢管的厂家，欢迎来电咨询。
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