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 了解角边封箱机设备的用户会明白，角边封箱机的机芯有二寸和三寸之分别，之有这样的区分主要是
由封箱机的特别封箱功能所决定的，四角边封箱机，下面双诚智能包装设备就为您介绍一下这两款机芯
的区别之在。

1、对切割的宽封箱胶带尺寸不同。在机芯的尺寸上就很容易看出，二寸机芯要小很多，那么相应的它可
以切割的胶带就窄一些，一般二寸机芯可悬挂的大胶带卷宽度为36和48mm。而三寸机芯则相对是比较大
，因此它可以悬挂大72mm的封箱胶带卷。

2、可封的小纸箱尺寸不同。二寸机芯由于其机芯小，因此机芯与机芯可以靠的更近，那么其可封的纸箱
也就越小，一般二寸机芯可以封低度90mm的纸箱和宽度80MM的纸箱，而三寸机芯低只能封130mm的纸
箱。

 对于二寸机芯可以封比较矮的纸箱，但是这并是不特别大的优势，全自动角边封箱机，部分做电商的
会选择封箱1号到12号的纸箱，可以选择2寸机芯的封箱机，如果用户一般都想用尽量大的纸箱装载更多
的产品，因此2寸机芯的封箱机满足不了，这也就决定了二寸机芯的应用领域并不广泛，目前双诚智能的
产品中只有电商款封箱机采用的是二寸机芯，其他自动封箱机均采用三寸机芯。想了解更多关于角边封
箱机的信息和配置，可以咨询深圳双诚智能包装设备有限公司，单角边封箱机，谢谢！



     折盖封箱机正确操作详解

在企业生产过程中，山东角边封箱机，折盖封箱机在其中扮演着十分重要的角色，大大的为人们减轻了
劳动力，而且提高了企业的生产效率，现在更多的企业开始使用封箱机来完成产品的包装，那么折盖封
箱机又应该如何操作呢？下面小编就来为大家介绍一下角边封箱机：

1.安装并缠绕胶带，调节胶带至中间位置。

2.角边封箱机调整气压。

3.检查油水分离器中是否有水，将水放掉；检查油量是否足够，若是不足时请添加。

4.角边封箱机调整侧压轮位置。

5.调整摆杆至适当位置。

6.按下开关ON键，接通电源，使机器运转。

7.把纸箱从机台输入端推入（箱子顶部的封口盖须竖起），被输送带带动时松开手，当纸箱碰到后折盖
控制开关时，气缸活塞伸出，推动后折盖板升起，当纸箱完全经过后折盖控制开关时，后折盖控制开关
复位，此时气缸活塞收缩，后折盖板落下，压住纸箱后盖，纸箱两侧盖在摆杆作用下完成侧盖折盖动作
，即可完成折盖封箱目的。再由贴带器完成贴封胶带的工作。

8.折盖顺序为：前盖、后盖、左右侧盖。

9.按下开关OFF键，断开电源，使机器停止运转。

    

用户在使用封箱机的过程中首先考虑的就是设备的使用寿命了，封箱机的非常高，如何延长它的使用寿
命，就显得非常重要了。那么怎样延长封箱机的使用寿命呢?

一般来讲，封箱机的使用寿命和自身的质量有关，但是不光是封箱机的出厂质量影响封箱机的使用寿命
，而封箱机后期的保养工作也是不容忽视的。

怎么做才能延长角边封箱机的使用寿命?

对封箱机进行定期加油润滑：机器动作的地方都有会磨损的，像L型封箱机工作机器动作快，需要定期给
各齿轮啮合处、带座轴承注油孔及各运动部件加注机油润滑。定期给收缩机各零部件加油是延长收缩机
寿命的。

正确的使用封箱机：封箱机使用中重要的一点是包装工作结束后，应先关闭加热开关，让输送电机及风
机电机继续运行10分钟左右，再切断整个电源。

对封箱机定期的进行清洁：设备里的灰尘和杂物是很多设备出现在问题的多数原因。尤其是在使用环境



恶劣的情况下，好做到每班清洁一次。

封箱机使用时先把要收缩的产品放在一起，经过道关的时候，会有膜落在要包装的物品上，但是这时候
包装出来的效果不太好，等过了第二道关之后效果就非常好看了。如食品，啤酒外面的塑料膜包装，包
装出来的外观非常漂亮。封箱机还可以和消毒烘干机配在一起，组成包碗筷的成套设备。

单角边封箱机-双诚智能(在线咨询)-山东角边封箱机由深圳双诚智能包装设备有限公司提供。深圳双诚智
能包装设备有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品
和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。双诚智能——您可信赖的
朋友，公司地址：深圳市宝安区松岗大道富比伦鼎丰科技园三栋，联系人：黄小带。
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