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价格 面议

规格参数

公司地址 山东省济宁市高新区王因镇

联系电话  15264783836

产品详情

由于花键轴的结构特殊性，决定了其在加热时的方式只能是连续加热的方式。从上到下的过渡圆弧位置
，采用中频感应加热设备能够实现感应器和工件之间的相对位置的移动，这样，就实现了两者在加热过
程中的相对移动，可以保证感应器和加热表面的相对距离保持不变，来提高加热的效果。

   因为花键轴的淬火部位截面变化比较大，还要保证硬化层的均匀，只能采用预热、加热的方法，从
花键轴法兰盘到其轴身顶部经过预热以后，包装机绞龙轴生产，感应器再次回到底部重新进行加热的方
法，预热时采用小功率，陕西包装机绞龙轴，加热时采用大功率。在整个生产过程中，当感应器处在底
部的加热时，因为法兰盘的具有吸热作用，进行感应加热时，感应器需要在底部静止一段时间，这样来
确保其加热效果。

   大多数生产商都选用油冷工艺，但这种工艺容易引起火灾，也不能满足大批量的生产需要。后来，
就采用了AQ251淬火介质，同时将其浓度控制在10%-15%之间，加热时间、介质的浓度、喷射的压力还
有冷却的时间都可以根据需求实现自动控制，它采用平板式的喷液器进行喷淋淬火，长度和花键轴的底
部直径基本相同，感应器和喷淋器固定好以后，相对的位置不变，这样来确保加热之后所有部位都能够
及时地进行喷液冷却。

      花键轴的结构设计和直轴的设计计算基本方法，掌握轴结构设计中花键轴上零件花键轴向及周
向定位方法及其结构的工艺性，并掌握花键轴上零件定位可靠、安装方法及受力分析。 由于花键轴上零
件的轮毂尺寸和轴承尺寸需根据轴径来定，包装机绞龙轴尺寸，而计算花键轴径所需的受力点和支点位
置又与花键轴上零件和轴承尺寸位置有关。因此，花键轴的设计过程常常是先估算轴径，再进行轴的结
构草图设计，然后进行花键轴的强度计算。在此基础上，再对花键轴的结构进行修改，并“细化”各部
分尺寸。所以花键轴的强度计算和结构设计要交替进行，边画图边计算，逐步完善。



高频花键轴优点

①不必整体加热，工件变形小，电能消耗小。

②无公害。

③加热速度快，工件表面氧化脱碳较轻。

④表面淬硬层可根据需要进行调整，易于控制。

⑤加热设备可以安装在机械加工生产线上，易于实现机械化和自动化，包装机绞龙轴来图加工，便于管
理，且可减少运输，节约人力，提高生产效率。

⑥淬硬层马氏体组织较细，硬度、强度、韧性都较高。

⑦表面淬火后工件表层有较大压缩内应力，工件破断能力较

高频花键轴应用

其它食品、饮料加工设备 炊事设备 果蔬加工设备 酒及饮料生产设备 肉制品加工设备 食品烘焙设备
冷冻食品加工设备 休闲食品加工设备 调味品加工设备 豆、乳制品加工设备 罐头食品加工设备 饼干机械
糖果机械 米面机械 保鲜冷藏设备 食品杀菌设备 配附件 乳品机械 酿酒设备 食品包装机械 饮料生产设备

覆膜机 上光机 烫金机 模切机 压痕机 压纹机 折页机 复合机 开槽机 分纸机 纸成型机械 装订机 打孔机
其它纸加工机械 订书机

包装机绞龙轴尺寸-陕西包装机绞龙轴-济宁利兴精密机械(查看)由济宁利兴精密机械制造有限公司提供。
济宁利兴精密机械制造有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任
。我们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的
合作愉快！
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