
绍兴链板线 明昊自动化 链板线厂家

产品名称 绍兴链板线 明昊自动化 链板线厂家

公司名称 苏州明昊自动化设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州市吴中区越溪镇溪水路六号

联系电话 15950085122 15950085122

产品详情

牵引件传送带设备的构造特征有：直接安装在牵引件上(比如输送带)或被牵引件与输送货料装在连接在
一块的负载构件里面，牵引件绕过所有链轮或滚筒然后首尾相接，形成包含输送货料的不运送物料的无
载分支和有载分支的闭合环路，运用牵引件的持续动作运输货料。牵引件传送带总得来说包含牵引件、
张紧装置、改向装置、负载构件、驱动装置和支承件等。

1，牵引件一般用来传递牵引力，可运用输送带、钢丝绳或牵引链;负载构件用以负载货料，有料斗、吊
具或托架等;

2，张紧装置一般有重锤式和螺杆式两种，链板线厂家，可使牵引件保持一定的张力和垂度，以保障传送
带的工作正常;

3，驱动装置给输送机提供动力，一般由电动机、制动器(停止器)和减速器等构成;

4，支承件一般用来承托牵引件或负载构件，可采用托辊、滚轮等。无牵引件的传送带设备的构成各不一
样，被用来运送货料的工作构件也是不一样的。

如果在操作中出现故障，一定要选择更的方式来更好地处理。但由于各大装配线生产厂家对装配线的生
产都有自己的特殊工艺，一般要求如果不是原厂或原厂指派的技术人员进行拆装维修，则不提供售后保
修。也就是说，链板线生产厂家，如果有人到外面来维修，就不能从后来的流水线厂家得到保修和售后
服务。因此，如果是大型工厂设备，不建议找其他人进行维修。

那么如何才能保证更好的维修保障呢？在购买设备时，我们在后期要有长远的考虑。我们必须了解售后
服务方案和装配线制造商能够提供的售后服务水平。如果售后服务得不到保证，我们会发现以后的操作
会有很多隐患。

比如，在工作量大、急需尽快完成生产的情况下，如果售后解决方案拿不到，链板线报价，那么输送线



就已经闲置无法使用，相关工作也被耽搁了。即使换成其他方式，也肯定不比设备生产快。而如果在外
面找别人进行维修，那么装配线厂家就不会提供后期的，所以装配线厂家的售后质量非常重要。出现问
题后，可尽快到现场进行维修，绍兴链板线，以保证客户的生产利益，不会因设备故障而耽误客户的正
常生产计划。

 

一、 倍速链生产线的构成

本设备为上下循环组装生产线，工装板在两条上下平行的生产线上循环流动。产品通常在上层线的尾部
上线并在其头部下线，下层线仅用于空工装板的返回。

二、 电源要求   电源：AC220V

三、 日常维护保养

1、每日检查各转动零部件是否有异常的响声2、每日检查螺丝有否松动3、每月定期给轴承加油等等

四、注意事项

1、禁止非专门人士打开电箱进行任何操作2、禁止随意调动阻挡器及行程开关的位置3、禁止手或头伸入
提升机内观察或操作4、维修或保养时，将电箱内主电源关闭及气源断开并挂上警示牌

五、故障处理的一般步骤

检查现场信号或线路时请将断开主电源及气源，检查完毕后复位。如信号正常则查看PLC上是否有相应
的输出（指示灯亮），如PLC有输出但电机或气缸不动作则检查相应的线路。

绍兴链板线-明昊自动化-链板线厂家由苏州明昊自动化设备有限公司提供。苏州明昊自动化设备有限公
司是一家从事“恒温工业烤箱，网带式隧道炉，皮带输送线”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信
为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“明昊”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务
至上，用户至上”的原则，使明昊自动化在工业自动控制系统及装备中赢得了客户的信任，树立了良好
的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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