
豪义包装外形美观 食品吸塑包装制品 温州吸塑包装

产品名称 豪义包装外形美观 食品吸塑包装制品
温州吸塑包装

公司名称 义乌市豪义包装厂

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省金华市义乌市苏溪镇后山坞村2区8幢3单
元

联系电话 13566977183 13566977183

产品详情

义乌市豪义包装厂主营文具包装，吸塑包装，饰品包装，不干胶纸卡生产等印后加工业务。

吸塑包装与您分享不知道大家有没有注意到，现在的产品吸塑盒设计越来越简洁了。过去，我们想把所
有赞美产品的文字和图案都放在包装上。然而，随着人们审美的提高，我们bixu改变。我们应该如何应
对日益简化的包装？今天，包装设计公司给你三个小技巧，让你的产品包装比竞争产品更好！

眼睛:现在产品包装的目的是什么？是吸引消费者的注意力！我们的包装设计需要与竞争产品一起包装在
货架上。把握当消费者在视觉上对你的产品感兴趣时，从包装的颜色和图案、结构和材料上吸引消费者
的注意力。这些吸引人的包裹可以是产品标签，也可以是消费者离开时随身携带的包裹，可以是礼品盒
、购物袋或服装袋

 

义乌市豪义包装厂主营文具包装，吸塑包装，饰品包装，不干胶纸卡生产等印后加工业务。

吸塑包装与您分享吸塑包装盒厂常见的吸塑工业问题以及解决方案

问题:1.吸附不良

原因:a.印刷的基材粗糙，吸收较强

b.涂层太薄，涂抹不匀

c.吸塑油淡薄，吸塑力不足



d.加热焊封时，温度不够

e.油墨层晶化的影响

f.吸塑油存放的时刻过长或许蜕变

解决方案:a.更换印刷的承印物或许先加底油

b.调整辊筒以及涂抹量

c.更换吸塑油或许加大涂抹的量

d.进步焊封时温度

e.上吸塑油前，擦拭印刷品的表面或许加入5%的乳酸稀释

f.调换吸塑油

问题:2.磨面无光泽

原因:a.吸塑油淡薄，涂层较薄。

b.过度稀释，太多非参与反应的溶剂。

c.粘度过高，流平差。

d.枯燥的温度低，成膜质量较差。

解决方案:a.涂布量加大。

b.尽量选用原液，附近吸塑包装厂，不加入稀释。

c.减少涂布量。

d.适当进步枯燥的温度。

义乌市豪义包装厂主营文具包装，吸塑包装，饰品包装，吸塑包装盒子，不干胶纸卡生产等印后加工业
务。

吸塑包装与您分享制作生产模具：样品被客户认可后，通常会下一定数量的生产订单。会根据产量、吸
塑成型的复杂程度决定采用哪种模具量产：采用石膏模生产，模具制作过程类似于吸塑打样，优点在于
生产周期短，成本，制作一整版（60X110cm)模具只需一到两天时间，不足之处在于吸塑成品表面粗糙，
生产中模具容易碎裂，耐用性差无法成型深度大、复杂度高、片材厚的产品。采用电镀铜模，其工艺是
将打好样的泡壳表面喷上一层导电剂，再放入电解槽内镀上厚厚的铜层，电镀过程需要72小时，接着要
对铜模进行灌石膏（增加硬度）、抛光、打气眼处理，采用电镀铜模生产的优点是吸塑制品表面光滑，
成本适中，耐用性适中，缺点是模具制作周期长，无法完成精密吸塑制品的生产。采用吸塑铝模生产，
模具制作需要先采用电脑设计图纸，再采用CNC数控铣床加工，优点是制作周期适中，后期模具处理时
间短（钻气眼工作在CNC加工时完成），温州吸塑包装，吸塑产品尺寸精度高，模具耐用性强，缺点是
成本高。由于全自动高速吸塑成型机的成型范围是66X110cm左右，所以不管是石膏模、铜模还是铝模，
都需要将单个的模具拼在一起，达到成型尺寸，我们都称这个过程为拼版，需要拼在打好气孔的铝板或



木板上，拼好后的整版模具我们称之为底模。对于吸塑成型深度大的产品，还需要制作上模，在底模将
片材真空吸成型的同时，从片材上方施加压力，将片材均匀地拉伸到每一个部位，否则会引起局部厚度
过薄。生产模具的整个制作周期应为5至7天。 

豪义包装外形美观(图)-食品吸塑包装制品-温州吸塑包装由义乌市豪义包装厂提供。义乌市豪义包装厂是
一家从事“饰品包装，文具包装，吸塑包装”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营
”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“豪义”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上
”的原则，使豪义包装在塑料包装制品中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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