
苍南吸塑包装 豪义包装生产批发 吸塑包装盒厂

产品名称 苍南吸塑包装 豪义包装生产批发 吸塑包装盒厂

公司名称 义乌市豪义包装厂

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省金华市义乌市苏溪镇后山坞村2区8幢3单
元

联系电话 13566977183 13566977183

产品详情

义乌市豪义包装厂主营文具包装，吸塑包装，饰品包装，不干胶纸卡生产等印后加工业务。

吸塑包装与您分享吸塑成型生产：采用全自动高速吸塑成型机生产，其基本原理是：将成卷的片材拉进
电炉烘箱内加热至软化状态，乘热再拉到吸塑模具上方，模具上移并抽真空，将软化的片材吸附到模具
表面，同时将冷却水以雾状喷于成型片材表面，使其硬化，吸塑包装盒设计，成型的片材再自动被拉至
贮料箱，气动裁刀将成型与未成型片材分离，从而完成全部过程。吸塑产品出现的主要质量问题大多在
此过程发生：1.吸塑不到位，是指形状变形，没有吸塑成与模具相同形状的产品；2.吸塑过度，是指产品
过薄；3.拉线，是指成型产品上出现不应有的线痕；4.厚薄不均。这些问题都需要在上好模具后，调试到
位，包括：片材前进的时间、加热的温度和时间、抽真空的强度和时间、上模下落的位置、时间和深度
、拼版中模具的摆放位置、模具间是否加附件等等。

义乌市豪义包装厂主营文具包装，吸塑包装，饰品包装，不干胶纸卡生产等印后加工业务。

吸塑包装与您分享制作生产模具：样品被客户认可后，通常会下一定数量的生产订单。会根据产量、吸
塑成型的复杂程度决定采用哪种模具量产：采用石膏模生产，模具制作过程类似于吸塑打样，优点在于
生产周期短，成本，苍南吸塑包装，制作一整版（60X110cm)模具只需一到两天时间，不足之处在于吸塑
成品表面粗糙，生产中模具容易碎裂，耐用性差无法成型深度大、复杂度高、片材厚的产品。采用电镀
铜模，其工艺是将打好样的泡壳表面喷上一层导电剂，再放入电解槽内镀上厚厚的铜层，吸塑包装生产
，电镀过程需要72小时，吸塑包装盒厂，接着要对铜模进行灌石膏（增加硬度）、抛光、打气眼处理，
采用电镀铜模生产的优点是吸塑制品表面光滑，成本适中，耐用性适中，缺点是模具制作周期长，无法
完成精密吸塑制品的生产。采用吸塑铝模生产，模具制作需要先采用电脑设计图纸，再采用CNC数控铣
床加工，优点是制作周期适中，后期模具处理时间短（钻气眼工作在CNC加工时完成），吸塑产品尺寸
精度高，模具耐用性强，缺点是成本高。由于全自动高速吸塑成型机的成型范围是66X110cm左右，所以
不管是石膏模、铜模还是铝模，都需要将单个的模具拼在一起，达到成型尺寸，我们都称这个过程为拼
版，需要拼在打好气孔的铝板或木板上，拼好后的整版模具我们称之为底模。对于吸塑成型深度大的产
品，还需要制作上模，在底模将片材真空吸成型的同时，从片材上方施加压力，将片材均匀地拉伸到每



一个部位，否则会引起局部厚度过薄。生产模具的整个制作周期应为5至7天。 

义乌市豪义包装厂主营文具包装，吸塑包装，饰品包装，不干胶纸卡生产等印后加工业务。

吸塑包装与您分享吸塑厂的吸塑包装制品的吸塑打样

电脑设计吸塑制品：

客户对于报价基本认可后，会将要求、实物或是吸塑样品交到业务部，生产调度会要求电脑设计部将客
户的实物扫描并结合印刷品的设计，制作出吸塑制品的平面设计图。

吸塑打样：

客户认可电脑设计稿后，生产调度会根据吸塑产品的复杂程度决定采用哪种方式开发模具（石膏模、铜
模、铝模），开发周期3-5天。 

苍南吸塑包装-豪义包装生产批发-吸塑包装盒厂由义乌市豪义包装厂提供。义乌市豪义包装厂为客户提
供“饰品包装，文具包装，吸塑包装”等业务，公司拥有“豪义”等品牌，专注于塑料包装制品等行业
。，在浙江省金华市义乌市苏溪镇后山坞村2区8幢3单元的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：叶经理。
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