
数控卧式深孔钻设备 中捷数控 销售数控卧式深孔钻

产品名称 数控卧式深孔钻设备 中捷数控
销售数控卧式深孔钻

公司名称 南阳市中捷数控科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省南阳社旗县产业聚集区南环路西段（东莞
分公司地址：中堂镇湛凤路16号）

联系电话  13923726513

产品详情

在生产的活动中，咱们知道深孔加工是一种常常会用到的钻孔方法，首要利用钻杆与孔壁的空隙来进行
不断的循环作业，喷射钻有表里两层，大部分切削液从表里管的空隙中进入切削区，然后连同切削屑进
入内管，另外一小部分切削液由内管尾端的月牙形孔进入内管。

深孔切削加工不同的特点，大家现在对深孔切削加工有了一定的了解，这样的话，咱们就能快速区分不
同的深孔技能，然后依据不同的需要，不同的地形来挑选不同的深孔技能，依据对深孔钻技能的应用来
达到比较好钻孔的作用，想要愈加熟练的运用，还需要平常认真的学习。

南阳市中捷数控科技有限公司为保持产品技术的优势，公司广纳业内人才的同时，也和国内院校形成了
良好的交流与合作关系，积极推动企业的持续发展，力求给用户创造至高的经济效益。

数控齿轮轴深孔钻床主要特色和优势有以下几点：加工精度好，孔加工精度可控制在IT8-IT10之间；孔
中心偏斜在0.5/1000mm以内，工件夹紧可用三爪或4爪卡盘；高压冷却和过滤体系；分度台，具有切削、
的特色。

数控齿轮轴深孔钻床在钻孔去毛刺工位，先用硬质合金麻花钻钻四个φ3的孔径，销售数控卧式深孔钻，
再用正反去毛刺的刀具伸进φ3孔内进行去毛刺，两个加工单元都有进给滑台，动力头组成，钻孔去毛刺



完成后，数控卧式深孔钻厂家，再将工件移至吹削作业，加工，数控卧式深孔钻价格，可一次装夹一起
加工四个工件，单件节拍加工时间短，习惯性广：合适各类铸件、钢件等材料的加工。

南阳市中捷数控科技有限公司产品销售及服务网络辐射，全程上门提供方案咨询、培训指导、产品维修
等售前售后服务，协助用户合理地选择产品，科学地使用产品，共同努力顺利推进用户的宏图伟业是我
们的服务宗旨。

深孔和浅孔是没有严格的区别的，生产中一般把不用辅助排屑措施，钻具一次走刀能钻进的深孔称为浅
孔，否则就是深孔，用孔的长度和直径来表示，习惯上长径比≥10的称为深孔，深孔有通孔，盲孔，阶
梯孔，腹孔，锥度孔等。

合理选择深孔钻机械对机床设备的基本要求就是，转动，数控卧式深孔钻设备，进给加工写，包括床头
箱主轴，钻杆想主轴，钻杆，钻杆支撑，机械工具支撑等的同轴度应该符合要求，精度高低对切削稳定
性和孔的加工质量作用很大。

南阳市中捷数控科技有限公司为保持产品技术的优势，公司广纳业内人才的同时，也和国内院校形成了
良好的交流与合作关系，积极推动企业的持续发展，力求给用户创造至高的经济效益。

数控卧式深孔钻设备-中捷数控-销售数控卧式深孔钻由南阳市中捷数控科技有限公司提供。南阳市中捷
数控科技有限公司在钻床这一领域倾注了诸多的热忱和热情，中捷数控一直以客户为中心、为客户创造
价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务
欢迎垂询，联系人：李先生。
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