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产品名称 cnc卧式加工中心 南京卧式加工中心
台鸿工件装夹

公司名称 台鸿精密机械（金华）有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省兰溪市永昌街道永昌新村红店头418号

联系电话 15658905999 15658905999

产品详情

台鸿精密机械（金华）有限公司主营精密型加工中心、高速加工中心、高速钻攻加工中心、龙门加工中
心、卧式加工中心、精密型数控车床。

卧式加工中心与您分享坐标轴行程       基本的坐标轴是X、Y、Z三轴，其行程和工作台尺寸有相应
的比例关系，工作台面的大小基本上确定了加工空间的大小。如个别零件的尺寸大于卧式加工中心行程
时，则必须要求零件的加工区域处于机床的行程范围之内，此外还要考虑零件是否与机床交换刀具的空
间干涉、与机床防护罩等附件发生干涉等系列问题。而对需要多轴联动加工的卧式加工中心 （如增加回
转坐标A、B、C或附加坐标U、V、W），如四轴、五轴联动卧式加工中心，这就需要特殊订货，国产卧
式加工中心，同时必须对相应配套的编程软件、测量手段以及机床价格等有的考虑和安排。仅供参考。
 

台鸿精密机械（金华）有限公司主营精密型加工中心、高速加工中心、高速钻攻加工中心、龙门加工中
心、卧式加工中心、精密型数控车床。

卧式加工中心与您分享加工中心怎么选才合适?

一、机床规格的选择依据确认的高速石墨加工中心加工工件的大小规范，响应确认所需机床的工作台规
范和三个直线坐标系的行程。工作台规范应包管工件在其上头能顺利装夹工件，加工规范则必须在各坐
标行程内，此外还要考虑换刀空间和各坐标干与区的约束。

二、机床精度的选定加工中心的精度分类为一般型和精细型，其首要精度项目见下表：加工中心首要精
度项目精度项目一般型(mm)精细型(mm)直线定位精度±0.01/全程±0.005/全程重复定位精度±0.006±0.0
02。

三、被加工目标的选择确认选购目标之前



首要要明确绸缪加工的目标。一般来说，具有下列特征的零件合适在加工中心加工：多工序集约型工件
指在一个工件上需求用许多把刀具进行加工。定位繁琐的工件例如有必定位孔距精度苦求的多孔加工，
运用机床定位精度高的特征，非常便当实施。重复出产型的工件合适加工单件小批量出产。小批量指在1
-100件，数控龙门铣加工，每批数量不多，但又需求重复出产。另外，单工位卧式加工中心，即便工件
样式规范差别，但又是相似工件，南京卧式加工中心，易于完结成组加工工艺的零件。凌乱样式的零件
模具、航空零件等凌乱样式工件，cnc卧式加工中心，能凭借自动程序编制技能在加工基地上加工各种异
形零件。箱体类、板类零件在卧式加工中心上运用反转工作台，对箱体零件进行多面加工，如主轴箱体
、泵体、阀体、内燃机缸体等。假设连顶面也要一次装夹中加工，可选用五面体加工基地。立式加工基
地合适加工箱盖缸盖、平面凸轮等。龙门加工基地用于加工大型箱体、板类零件，如内燃机车缸体、加
工基地立柱、床身、打印墙板机等。

台鸿精密机械（金华）有限公司主营精密型加工中心、高速加工中心、高速钻攻加工中心、龙门加工中
心、卧式加工中心、精密型数控车床。

卧式加工中心与您分享  在生产中一般采用卧式加工中心或者卧式镗床一次装夹，然后通过旋转工作台
180°调头的加工方法，这种方法不但能满足生产效率要求，而且能保证产品质量。但是调头加工如何找
正坐标，一直是加工过程中的难题。下面结合自身多年加工经验，叙述找正的两种方法。

cnc卧式加工中心-南京卧式加工中心-台鸿工件装夹(查看)由台鸿精密机械（金华）有限公司提供。“立
式加工中心”选择台鸿精密机械（金华）有限公司，公司位于：浙江省兰溪市永昌街道永昌新村红店头4
18号，多年来，台鸿精机坚持为客户提供好的服务，联系人：舒。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临
指导，洽谈业务。台鸿精机期待成为您的长期合作伙伴！
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