
立式深孔钻床 中捷，深孔钻机床加工 立式深孔钻床定做

产品名称 立式深孔钻床 中捷，深孔钻机床加工
立式深孔钻床定做

公司名称 南阳市中捷数控科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省南阳社旗县产业聚集区南环路西段（东莞
分公司地址：中堂镇湛凤路16号）

联系电话  13923726513

产品详情

在生产的活动中，咱们知道深孔加工是一种常常会用到的钻孔方法，首要利用钻杆与孔壁的空隙来进行
不断的循环作业，喷射钻有表里两层，立式深孔钻床定做，大部分切削液从表里管的空隙中进入切削区
，立式深孔钻床，然后连同切削屑进入内管，另外一小部分切削液由内管尾端的月牙形孔进入内管。

深孔切削加工不同的特点，大家现在对深孔切削加工有了一定的了解，这样的话，咱们就能快速区分不
同的深孔技能，然后依据不同的需要，不同的地形来挑选不同的深孔技能，依据对深孔钻技能的应用来
达到比较好钻孔的作用，想要愈加熟练的运用，还需要平常认真的学习。

南阳市中捷数控科技有限公司为保持产品技术的优势，公司广纳业内人才的同时，也和国内院校形成了
良好的交流与合作关系，积极推动企业的持续发展，力求给用户创造至高的经济效益。

深孔钻加工过程中深孔刀具的导向块与孔已加工表面直接接触，冷却介质不仅冷却加工区域、冲走切屑
，还要能够形成极压油模，用以保护刀具导向块，提高刀具寿命和加工精度，因此冷却介质中一般都含
有极压添加剂及其它成份。

目前，中捷数控深孔钻床产品涵盖了模具、汽车、锅炉、煤机、工程机械、油泵油嘴、液压、航空航天
、器械、管板、纺织机械、造纸机械、钢铁(轧辊)、饲料机械、曲轴等行业。



南阳市中捷数控科技有限公司位于河南省南阳市，是南阳市发展重点工业项目的企业之一，专注于数控
深孔钻领域，协助用户合理地选择产品，科学地使用产品，共同努力顺利推进用户的宏图伟业是我们的
服务宗旨。

钻孔刀具较多，主要有普通麻花钻、可转位浅孔钻以及扁钻，用加工中心钻孔通常都会采用普通麻花钻
，普通麻花钻主要由工作部分和柄部组成的，刀具柄部分为直柄和锥柄两种：直柄工具的刀柄主要是弹
簧夹头刀柄，其具有自动定心、自动消除偏摆的优点，立式深孔钻床设备，所以小规格的刀具建议选用
该类型。

而工作部分包括切削部分和导向部分，麻花钻的导向部位起导向、修光排屑和输送切削液作用，麻花钻
一般用于精度较低孔的粗加工，由于加工中心所用夹具没有钻套定心导向，钻头在高速旋转切削时容易
会发生偏摆运动，而且钻头的横刃长，所以在钻孔时要用中心钻打中心孔用以引正钻头。

南阳市中捷数控科技有限公司位于河南省南阳市，是南阳市发展重点工业项目的企业之一，专注于数控
深孔钻领域，协助用户合理地选择产品，科学地使用产品，共同努力顺利推进用户的宏图伟业是我们的
服务宗旨。

立式深孔钻床-中捷，深孔钻机床加工-立式深孔钻床定做由南阳市中捷数控科技有限公司提供。南阳市
中捷数控科技有限公司是从事“深孔钻,数控深孔钻,深孔钻床,深孔钻机床,管板深孔钻”的企业，公司秉
承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：李先生。
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