
不翻面双面去等离子切割挂渣设备 锃道

产品名称 不翻面双面去等离子切割挂渣设备 锃道

公司名称 苏州锃道研磨技术有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州工业园区通园路58号

联系电话 18168576687 18168576687

产品详情

现有产品存在一定技术上的缺陷，是导致铸件后期清理环节迟迟无法实现大规模自动化的原因之一。因
此要有效解决铸件清理问题，提高铸件打磨的效率、质量，应通过长时间研发以及实际案例的经验积累
并创造出适用于当前中国铸造企业的全新技术路线。

与市场上其他同类型自动化设备均采用机械手结构不同的是，设备的技术为机床导轨丝杠结构，相比机
械手结构，其具有更高的刚性以及作业时的稳定性。

不同于人工作业，设备无法用眼睛观察工件并根据需要作出判断与调整。由于每个工件存在的偏差不同
，在加工过程中难免会出现过切，或者不能有效切除金属残余量等问题，很难取得一致的磨削结果，这
时我们需要激光测量技术的帮助。

激光测量技术，首先通过使用激光测距传感器，来实时获取当前工件的检测点与样件点的距离偏差，把
相应的数据实时传送给控制系统，然后应用为不同工件开发的软件和模块进行对比计算，从而生产补偿
程序，以此引导设备对目标工件进行切割打磨。激光测量技术的成功运用，为我们解决了铸件清理领域
公认的难题——铸钢件的切割以及大铸件的打磨。

自动机器人抛光机常见问题分析

   随着人类生活的不断进步、打磨抛光行业中，不翻面双面去等离子切割挂渣设备，越来越多的人开
始选择自动机器人抛光机，在使用过程中一般会出现什么问题呢？文章针对常见的故障做简要说明并分
析问题原因。针对机器人砂带机较常见的问题主要有：      1.砂带跑偏无法定位、产品合格率下降，
造成此类问题的原因主要有：砂带接触橡胶轮磨损严重需要更换，砂带跑偏原因可能是各砂带固定轮磨
损严重、纠偏轮磨损严重，

需要更换。

不翻面双面去等离子切割挂渣设备-锃道(推荐商家)由苏州锃道研磨技术有限公司提供。苏州锃道研磨技



术有限公司位于苏州工业园区通园路58号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前锃道在行业设备中享
有良好的声誉。锃道取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。锃道全体
员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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