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封箱机广泛应用到食品、、、日化、玩具、电子各行业产品等国内外各行业，从生产制造到包装过程中
，再到我们的眼前有非常多的工序。产品的包装封箱大都使用自动化封箱机来封箱的，那么封箱机对产
品的运输有什么作用呢？

  产品的运输有近有远，有轻重之分，但对产品的包装是不可疏忽。在我国作为一个非常大的消费市场
，其包装保障，点数封箱机，生产产品防护意识日益加大和市场的广泛性是值得重视的。这充分表现出
包装运输的重要性。自动化包装设备的日益进步出来自身的完善性，也离不开当下的市场需求环境。封
箱机对生产领域来说，能很好的对产品完成包装性，便于对产品的运输。

 

1、问题：胶带不能被切断。



原因：

①刀片不够锋利；

②刀尖被粘合剂堵塞。

解决方案：更换刀片或清洗刀片。

2、问题：胶带切断后有拖尾。

原因：

①刀片不够锋利；

②刀座上有塞块；

③拉伸弹簧太松。

解决方案：检查刀座上的螺丝是否太松，必要的话将其润滑。

3、问题：胶带不能完全粘合箱子。

原因：

① 主弹簧太松；

② 滚筒轴上沉积了粘胶不能正常工作；

③ 胶带不合格。

解决方案：拉紧主弹簧，自动包装封箱机，将这些滚筒轴润滑，更换胶带。

4、问题：箱子在中途被卡住。

原因：

胶带轮调整螺母太紧了；

箱子高度调整得不合理；

主动弹簧太紧。

解决方案：放松胶带轮调整螺母，重新调整高度，松开主弹簧。

5、问题：封口过程中胶带断开。

原因：刀片伸出太长。

解决方案：调整刀片位置。

6、问题：胶带经常。



原因：导辊施于箱子上的压力不平均。

解决方案：调整导辊间的距离。

7、问题：胶带不在中心线上。

原因：单向轮坏了。

解决方案：更换单向轮。

8、问题：封箱过程中有异音。

原因：轴承座上有灰尘或轴承坏了。

解决方案：清理灰尘并将其润滑，更换轴承。

9、问题：封口前纸板箱突出，封口后边缘有折褶。

原因：各皮带的速度不一致当箱子被推进机器时，箱子不位于正确位置。

解决方案：各皮带速度保持一致，将箱子置于正确位置。

10、问题：胶带封口后表面有褶皱。

原因：胶带张力过大。

解决方案：将胶带张力调小。

 

   封箱机操作三大步

   任何设备不管是简单还是复杂，都有其正确的操作流程，那么封箱机的操作流程是怎样的，运作起
来简单还是复杂？我们来告诉您自动封箱机的操作只需要三步，就可以完成封箱机的整个工作流程。

   简单来讲，封箱机操作流程主要有三步，但是在操作的时候需要做的准备工作比较多，人工在开始
工作的时候，也有需要注意的地方。

   操作 一步：首先，操作人员要准备，把扁平的箱子恢复为纸箱，然后把装满的货物的纸箱进行折盖
，其次需要根据纸箱的尺寸，调节自动封箱机的封箱尺寸，定做封箱机，以达到适合的位置为止。

   操作第 二步：当设备要开始工作的时候，操作人员需要轻推下纸箱，那纸箱就会在封箱机的传送带
的作用下，中山封箱机，自动地前进，并且会自动完成上下同时封箱的动作。

   操作第三步：按照以上两步循环地类推下去，后当封完纸箱后，人工就可以直接把纸箱搬走了。

   封箱机电机主要作用是可以利用机械能转化为电能，当然这个电机是可以分为很多种的。比如封箱
机的减速电机它的作用可不小。不仅可以提高用户的生产效率，还可以提升产品的外观档次。除了这个



封箱机减速的作用，还有其他的作用我们在这里就不一一列举了。如果还需要了解更多封箱机电机具体
的作用，可以联系我们。

   以上就是自动封箱机操作流程三步的全部内容，需要了解封箱机的包装方式，可以点击查看，或者
随时关注本站更新！

点数封箱机-双诚智能-中山封箱机由深圳双诚智能包装设备有限公司提供。深圳双诚智能包装设备有限
公司实力不俗，信誉可靠，在广东 深圳 的封口机械等行业积累了大批忠诚的客户。双诚智能带着精益求
精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

