
中厚板双面去等离子割渣设备 锃道

产品名称 中厚板双面去等离子割渣设备 锃道

公司名称 苏州锃道研磨技术有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州工业园区通园路58号

联系电话 18168576687 18168576687

产品详情

除了砂纸的质量问题影响到工件打磨效果之外，还有其他原因也可能直接或间接的影响打磨效果，例如
：操作手法是否熟练、工人注意力是否集中、气动打磨机是否配合程度高等等。     先说说圆盘背绒
砂纸从打磨盘上掉落的情况吧。它的出现不仅仅是因为背面绒布的长度过短引起的，还有以下原因：   
  1、直接和客观的原因一是：打磨盘上布满灰尘。因为长期的在工件上进行打磨工序，有灰尘产生，
更换砂纸的时候不注意或者长期累积导致打磨盘上布有灰尘，从而影响到打磨盘的连接性。     2、还
有一个原因就是：打磨盘的老化问题。频繁的更换砂纸进行打磨工序，可能会导致打磨盘上的一个个小
钩子被拉直，失去了原本和砂纸背绒绒布该有的粘接力。     3、后，可能就是砂纸背绒绒布确实过短
引起的砂纸脱落现象，这时，就需要使用者注意观察并及时停止打磨，以避免破坏工件，减少不必要的
损失。     豪瑞斯工具给出的建议有：1、时长清理打磨盘上的灰尘；2、及时更换有效打磨盘；3、使
用者集中注意力进行观察，减少损失。

推行自动化打磨设备帮助客户解决切实问题，提能

传统的人工打磨效率低，单个员工的产能有限，目前人工打磨底板工件节拍为270s/件，而自动化的设备
可替代3人左右，使用设备打磨效率将会有很大提升，中厚板双面去等离子割渣设备，可轻松实现年产1
万吨铸件的打磨目标。

   其次人工处理的工件存在着差异性，不同员工对同一标准工件的打磨力度、手法也不完全一致，终
打磨完成的成品件外观以及整体品质难以得到有效保证。同时生产的工件种类较多，工件的多样化，更
是影响打磨效果的一致性，投入自动化的设备打磨铸件，成品件的尺寸和外观能够更加统一、规整，从
根本上提高铸件在市场上的竞争力。



由于良好的收集效率和新型覆膜滤筒的使用，终在打磨除尘工作台排风口检测的浓度在5mg/m3之内，符
合地方和国家对此要求的排放标准，应对环境检查足够。

另外为了更好适应打磨的工作特点，在打磨除尘工作台工作台的两侧安装了可移动侧门，若打磨工件小
就关闭，聚拢协助收集，若工件大，就打开侧门，方便工作，灵活实用。

中厚板双面去等离子割渣设备-锃道(推荐商家)由苏州锃道研磨技术有限公司提供。苏州锃道研磨技术有
限公司是从事“去毛刺机,拉丝机,清渣砂光机,倒钝机,倒圆角机”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服
务”的理念，为您提供更好的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：周先生。
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