
大型大理石双级破碎机 吉宏机械 可移动双级粉碎机

产品名称 大型大理石双级破碎机 吉宏机械
可移动双级粉碎机

公司名称 巩义市吉宏机械制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省郑州市巩义市鲁庄镇工业区

联系电话 15981848513 15981848513

产品详情

无筛底双级破碎机，也就是双级破碎机，除了有着两个上下转子以为，其实更特别的在于设备的结构设
计，让双级破碎机在众多破碎设备中显得更与众不同！传统破碎带有蓖底，当加工作业中遇到含有一定
水分的砂石物料时，物料很容易堵塞在出料口；而双级破碎机采用无筛底、无篦条设计，处理高湿物料
时，不易发生堵塞，小型双级粉碎机，物料可以直接通过，非常适合一些湿煤块物料破碎作业。

双级粉碎机优势

1、环保优势显著

既可以对物料进行环保处理，也可以应用到垃圾处理设备。可以很好的将煤矸石变废为宝，并用于环保
建材原料的综合处理应用上，将废弃矸石、混凝土和废弃砖石出产出不同粒度的建筑材料，可移动双级
粉碎机，环保优势显著。

2、成本低

该设备替代了早期单级有筛底的破碎机成功地解决了高湿物料破碎困难问题，针对个体用户和中小型企
业是比较有效的投资，有效的节约了客户购买设备的成本。

3、破碎率高

设备是通过双转子两道连续破碎，采用双向转动，页岩双级粉碎机试机视频，通过持续的等班次双向操
作方式，对矿物进行破碎的更，破碎率高。

 



双级粉碎机，是一种新型碎石机，相当于锤破机的升级改进，是矸石、煤渣、页岩等破碎的必选设备，
很好地弥补了露天生产时一些石料含水量过高难以破碎的不足，即使下雨天也能效能高平稳工作。

破碎煤矸石，用双级粉碎机有何好处

破碎煤矸石，为什么选用双级粉碎机，有哪些好处（优点）呢？简单列举三点：

1、无筛底、筛网设计，对煤矸石含水量不会有严格要求，不会因煤矸石含水量过高发生堵塞。下雨天照
常正常运作。

2、上下两个转子同时作业，对矸石粉碎更，出料均匀、细致，成品粒度可控制在2mm以下，用于砖厂制
砖更合适。

3、锤头和锤饼组合使用，日常只用更换锤头，无需换锤柄，可节省时间、资金等成本15%以上。

 

双级粉碎机也叫双级锤式粉碎机，是在老式单级锤式破碎机的基础上改进而来的，算是一种较新型结构
的双级无筛底粉碎机，该机是洗煤石和砖石的机型。该机型能很好的解决露天生产时物料含水量大的缺
点，该机为无筛网设计不会导致机器堵塞问题的出现，因为双级粉碎机在设计上是没有筛底与筛网的，
所以就算是物料水分点再大，也不会发生堵塞的，下雨天也可以正常的生产。另外该双级粉碎机虽然没
有筛底，贵州双级粉碎机，但是采用上下两级转子粉碎，出料粒度更均匀，而且超细，可以控制在2毫米
以下。可用于对煤矸石、煤渣、页岩、建筑垃圾等的粉碎作业，是砖厂使用煤矸石做为添加剂制造的机
型。根据用户物料特性可把锤头更换为锤片，适合粉碎饲料等不坚硬物料。

双级粉碎机主要说明：

 传统的方法是单级锤式破碎机将煤渣粉碎，但缺点很多。

 1、是产量低、湿煤渣粉碎困难，湿煤渣极易堵塞粉碎机筛底，干转圈不下料。

 2、是破碎比要求严格，出料粒度粗，达不到制砖要求。

 3、是运行成本高，产量低直接导致成本高，有的一遍下来还需要过筛，大料再进行二次粉碎，每吨煤
渣粉碎成本(电费、磨损、工资)需6.8元。

 我厂开发的新型双级湿煤渣（煤矸石）粉碎机，解决了长期以来湿煤渣粉碎的难题。产量高、消耗低
，每小时可粉碎20吨以上，粉碎每吨煤渣成本(电费、磨损、工资)不超过2.5元。双级粉碎机对页岩，煤
矸石等渣具有同样粉碎效果。

 

大型大理石双级破碎机-吉宏机械-
可移动双级粉碎机由巩义市吉宏机械制造有限公司提供。巩义市吉宏机械制造有限公司是河南 郑州 ,破
碎粉磨设备的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。
在吉宏机械领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创吉宏机械更加美好的未来。
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