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产品名称 单轴数控深孔钻 中捷数控，怎么钻深孔
单轴数控深孔钻厂家

公司名称 南阳市中捷数控科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省南阳社旗县产业聚集区南环路西段（东莞
分公司地址：中堂镇湛凤路16号）

联系电话  13923726513

产品详情

深孔钻削的基本原则：应用和纠正切削速度与进给的选择，单轴数控深孔钻价格，切削良好的断屑和排
屑性能，单轴数控深孔钻设备，同时不损坏刀具和工件，对于孔深孔径比大于5 的深孔，必须保证一钻
到底，不能中途退出，切削液能顺利地流进钻头的切削刃处，并能保证顺利排屑。

数控深孔钻机床是专门用于深孔加工的数控设备，加工的孔径小、深度深，径深比达到近1∶100，一般
的数控加工设备无法完成，数控深孔钻工作原理是采用不对称切削加工，不需用传统的中心钻来完成定
位要求。

中捷数控专注于数控深孔钻领域，产品的设计与定位以客户需求为导向，在功能和规格上可满足不同规
模和领域的用户需求，并可实行个性化定制，力求给用户创造至高的经济效益。

数控深孔钻孔动力头是电机带动一个齿轮变速机构，单轴数控深孔钻，可以实现镗削、铣削、钻削等功
能的机械设备，数控深孔钻孔动力头操作过程中要注意哪些？南阳市中捷数控科技有限公司来给大家讲
述一下。

1、油压系统的油路应严密、畅通，油压、油量及油温应保持在规定范围内；

2、两人操作一台机床时，应分工明确并由一人负责指挥，工作前必须作好联系；



3、严禁在运行的机床上面递送工具、夹具及其它物品或直接用手触摸加工件；

4、当检查精度，测量尺寸，校对冲模剪口或加工件变动位置或机床发生不正常响声时必须停车。

南阳市中捷数控科技有限公司位于河南省南阳市，是南阳市发展重点工业项目的企业之一，公司设立在
南阳、东莞两个地方，综合南北各方资源优势，集产品研发、制造及售后服务于一体，形成多方位的价
值服务体系。

不同品牌的深孔钻机床，它的价格肯定是不一样的，特别是各个国产深孔钻机床品牌的价格，单轴数控
深孔钻厂家，一直是许多人都想知道的，其实不同厂家品牌生产的卧式数控深孔钻床，各自都有各自的
性能和优点，与此同时价格的定位也就有差异，比如说是生产厂家在生产的过程当中投入了特别多的技
术，他们生产的深孔钻机床的价格自然就有所提升。

深孔钻机床除了价格方面的影响之外，至重要的就是功能性方面的影响，特别是对于国产深孔钻机床，
有五轴深孔钻、三轴深孔钻、轴类深孔钻等，功能性方面好的在价格方面肯定会高一点，功能性方面的
要求是特别重要的，除此之外考虑才是比较重要的。

中捷数控专注于数控深孔钻领域，自成立以来一直保持高速发展，“ZONJET”已成为业界颇具影响力
的品牌，产品的设计与定位以客户需求为导向，在功能和规格上可满足不同规模和领域的用户需求，并
可实行个性化定制，力求给用户创造至高的经济效益。

单轴数控深孔钻-中捷数控，怎么钻深孔-单轴数控深孔钻厂家由南阳市中捷数控科技有限公司提供。南
阳市中捷数控科技有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我
们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作
愉快！
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