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产品名称 双工作台卧式加工中心 卧式加工中心
台鸿数控机床研发

公司名称 台鸿精密机械（金华）有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省兰溪市永昌街道永昌新村红店头418号

联系电话 15658905999 15658905999

产品详情

台鸿精密机械（金华）有限公司主营精密型加工中心、高速加工中心、高速钻攻加工中心、龙门加工中
心、卧式加工中心、精密型数控车床。

卧式加工中心与您分享高速卧式加工中心的有哪些优势？

高速卧式加工中心是在一般数控加工中心的基础上从头规划的一款数控加工中心，它与一般数控加工中
心的比较便是转速比一般数控加工中心快，快速位移速度比一般数控加工中心快，而且在机械结构上也
做了许多的调整优化。

一般数控加工中心的主轴转速一般在8000rmp，而高速数控加工中心的转速咱们提升到了12000rmp或1500
0rmp，这便是根本的区别，转速越高，所加工出产品的精度越高。还有一个重要方面便是快速位移速度
，高转速必定要合作快速位移才干发挥其高果，快速位移的速度也是直接影响产品加工功率的要素之一
。一般的数控加工中心一般是24M的快速位移，而咱们研发的高速数控加工中心的快速位移则到达了36m
或48m。比一般数控加工中心整整快了一倍多，这就决议了加工的功率。

加工中心一般运用于高精细的产品加工，例如铝合金产品，双工作台卧式加工中心，手机配件等轻型产
品的加工运用，跟着各行各业产品质量的提高，高速数控加工中心的运用领域会越来越广泛。 

台鸿精密机械（金华）有限公司主营精密型加工中心、高速加工中心、高速钻攻加工中心、龙门加工中
心、卧式加工中心、精密型数控车床。

卧式加工中心与您分享 卧式加工中心的工作原理：      

工件在加工中心上经一次装夹后，数字控制系统能控制机床按不同加工工序，自动选择及更换刀具，自
动改变机床主轴转速、进给速度和刀具相对工件的运动轨迹及其它辅助功能，依次完成工件多个面上多



工序的加工。并且有多种换刀或选刀功能，卧式加工中心多少钱，从而使生产效率大大提高。      

加工中心由于工序的集中和自动换刀，卧式加工中心，减少了工件的装夹、测量和机床调整等时间，使
机床的切削时间达到机床开动时间的80％左右(普通机床仅为15～20％)；同时也减少了工序之间的工件周
转、搬运和存放时间，缩短了生产周期，具有明显的经济效果。加工中心适用于零件形状比较复杂、精
度要求较高、产品更换频繁的中小批量生产。      

与立式加工中心相比较，卧式加工中心结构复杂，占地面积大，价格也较高，而且卧式加工中心在加工
时不便观察，零件装夹和测量时不方便，小型卧式加工中心，但加工时排屑容易，对加工有利。

台鸿精密机械（金华）有限公司主营精密型加工中心、高速加工中心、高速钻攻加工中心、龙门加工中
心、卧式加工中心、精密型数控车床。

卧式加工中心与您分享 卧式加工中心指主轴为水平状态的加工中心，通常都带有自动分度的回转工作台
，它一般具有3～5个运动坐标，常见的是三个直线运动坐标加一个回转运动坐标，工件在一次装卡后，
完成除安装面和顶面以外的其余四个表面的加工，它适合加上箱体类零件。与立式加工中心相比较，卧
式加工中心加工时排屑容易，对加工有利，但结构复杂，售价较高。 

双工作台卧式加工中心-卧式加工中心-台鸿数控机床研发由台鸿精密机械（金华）有限公司提供。台鸿
精密机械（金华）有限公司在数控机床这一领域倾注了诸多的热忱和热情，台鸿精机一直以客户为中心
、为客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉
煌。相关业务欢迎垂询，联系人：舒。
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