
台鸿工件装夹 国内卧式加工中心 宁波卧式加工中心

产品名称 台鸿工件装夹 国内卧式加工中心
宁波卧式加工中心

公司名称 台鸿精密机械（金华）有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省兰溪市永昌街道永昌新村红店头418号

联系电话 15658905999 15658905999

产品详情

台鸿精密机械（金华）有限公司主营精密型加工中心、高速加工中心、高速钻攻加工中心、龙门加工中
心、卧式加工中心、精密型数控车床。

卧式加工中心与您分享855加工中心和850立式加工中心的区别

1、855加工中心的主轴直径是用的BT40/50-155直径的主轴。而850加工中心是用的BT40/50-150的主轴直径
，855加工中心的刚性比850要足。

2、855加工中心工作台尺寸为1000*550mm宽度上是要比850加工中心更宽的，850立式加工中心工作台尺
寸1000*500mm

3、855加工中心的行程是820*550*550mm，850加工中心的行程是800*500*500mm

台鸿精密机械（金华）有限公司主营精密型加工中心、高速加工中心、高速钻攻加工中心、龙门加工中
心、卧式加工中心、精密型数控车床。

卧式加工中心与您分享常规找正方法        

1、找到工作台的旋转中心X轴坐标      
准备好工具：寻边器、千分表、三爪自定心卡盘、圆轴棒、压板和螺杆。        步骤：      
①将圆轴用三爪自定心卡盘夹持放在工作台上。        ②将千分表吸附在主轴上，转动工作台不断
地移动三爪自定心卡盘，宁波卧式加工中心，直至旋转B轴时千分表圆轴调动变化≤0.005mm，然后压紧
三爪自定心卡盘。      
③用寻边器找正圆轴中间坐标X值，X坐标就为旋转B轴中心X轴坐标（假设X轴坐标为m）。        



2、工件装夹在工作台上        

3、计算出坐标       计算L1长度：如图4所示，已知工作台旋转中心X轴坐标为m，现在根据图样要求
，使用百分表将工件A基准找平，再按照图样将工件坐标用寻边器（或者其他校正工具）找到工件坐标X
、Y。假设找的工件坐标X坐标值为a，Y坐标值为b。按照图4可以计算出L1长度，即L1＝。      
计算工作台旋转180°的反面工件坐标值（假设为X′）：工作台旋转180°后的情况如图5所示。      
因为工件为同轴孔，所以工作台旋转180°后，L1=L2，卧式加工中心价格，所以可根据L1的长度和旋转
中心的X轴坐标m，计算出X′的坐标值：X′＝m－L1。故可得出工件旋转180°后的坐标X′为m－L1，
Y轴坐标仍然为b。 

台鸿精密机械（金华）有限公司主营精密型加工中心、高速加工中心、高速钻攻加工中心、龙门加工中
心、卧式加工中心、精密型数控车床。

卧式加工中心与您分享工作台尺寸       这是卧式加工中心的主参数，主要取决于典型零件的外廓尺
寸、装夹方式等。应选择比典型零件外廓尺寸稍大一些的工作台，国内卧式加工中心，以便留出安装夹
具所需的空间，保证零件在其上面能够顺利装夹，此外还应考虑工作台的承载能力、T形槽数量和尺寸
等，小尺寸的比较通用，比如站内的卧式加工中心MH-630A、MH-800A、MH-500A、LH-630B等。

台鸿工件装夹(图)-国内卧式加工中心-宁波卧式加工中心由台鸿精密机械（金华）有限公司提供。行路致
远，砥砺前行。台鸿精密机械（金华）有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢
志成为数控机床具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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