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产品详情

台鸿精密机械（金华）有限公司主营精密型加工中心、高速加工中心、高速钻攻加工中心、龙门加工中
心、卧式加工中心、精密型数控车床。

国产卧式加工中心与您分享数控CNC加工中心常用的对刀办法

简单来说，钻攻中心，数控加工中心常用的对刀办法首要有对刀仪对刀、主动对刀及试切法对刀等几种
。

由于一个工件完整的加工工序或许会涉及几把乃至几十把刀具，因试切法较为原始，并且对刀精度较差
，国产卧式加工中心，因而很少选用。咱们着重看一下前两种较为典型的对刀办法：

1、主动对刀法：主动对刀是利用数控加工中心装备的刀具检测功能完成的，这一设备能够主动准确地测
出每把刀具各个坐标方向的长度，并能够主动修正刀具差错值，整个检测及修正进程可在机床正常运转
的基础上完成。这种对刀办法完全赖电子控制设备完成的，排除了人为对刀的差错，国内卧式加工中心
，因而对刀精度更高，对刀功率也更好。

2、对刀仪对刀法：选用对刀仪进行对刀，国产卧式加工中心厂家，因其经济型较高，是现在数控加工中
心对刀的首要办法。对刀分为机内对刀仪对刀和机外对刀仪对刀两种。机外对刀仪对刀需求预先在机床
外面校正好，然后把刀装上机床上就能够运用了；机内对刀仪对刀是将刀具直接装置在机床某一固定位
置上进行丈量的办法。

台鸿精密机械（金华）有限公司主营精密型加工中心、高速加工中心、高速钻攻加工中心、龙门加工中
心、卧式加工中心、精密型数控车床。

国产卧式加工中心与您分享在生产中，经常碰到同轴孔系精度要求很高而且跨距很大的零部件。这种同
轴孔的加工难度大，如果在立式机床上加工，采取镗削的加工方法，则无法找到合适的镗杆。因为镗杆



要求比较细长，故其刚性比较差，难以保证同轴孔系的加工精度要求。如果采用加长钻头，则不能保证
同轴度和表面粗糙度。并且翻面装夹加工，孔的同轴度与平行度难以保证。因此使用常规方法加工不仅
达不到图样要求，还会给生产带来一定的损失。

台鸿精密机械（金华）有限公司主营精密型加工中心、高速加工中心、高速钻攻加工中心、龙门加工中
心、卧式加工中心、精密型数控车床。

国产卧式加工中心与您分享加工中心是一种用于加工金属钣金、模具和壳体零件的机器。它可以完成钻
、铣、镗等各种加工过程，但其价钱相对较高，加工成本远高于传统的手工机床。因此，要求加工中心
能够大大减少单个产品的加工时间。因此，加工中心的设计与其加工效率和质量密切相关。

1、较高的静态和动态风范。卧式加工中心价钱昂贵，加工过程中的磨损成本远高于传统机床。这就要求
机床大大缩短加工时间。

2、更好的静态刚度。对于加工中心来说，国产卧式加工中心厂，其部件如床身、工作台、主轴箱、导轨
等的结构刚度。与机床的精度密切相关，因此这些因素要求机床具有较高的静刚度。

3、较少的热变形。机床进行切削加工时，无一例外会产生热量，对机床产生不利影响，导致机床各部分
产生不同程度的热变形，影响加工产品的精度。然而，如何减少减缓热量对加工产品精度的影响是一个
须考虑的问题。

4、运动部件之间的摩擦小，传动系统的间隙被消除。机床工作台的移动量以脉冲当量为小单位，在进行
对刀或其他慢速操作时，工作台需要对数控系统发出的指令做出准确的响应，这些指令与移动部件的摩
擦有关。

5、使用寿命长，精度保持性好。对于卧式加工中心，润滑系统是机床使用寿命的保证。因此，在选择导
轨、主轴部件、螺杆等时，应选择耐磨材料。使加工中心能长时间保持良好的精度。

6、人性化设计。为了节省装夹和换刀时间，加工中心通常采用多刀架和自动换刀装置，以便通过一次装
夹解决更多问题。因此，在装夹和换刀过程中，尽可能减少人工干预，使人机交互界面更加清晰整洁。

国产卧式加工中心厂-国产卧式加工中心-台鸿数控机床研发由台鸿精密机械（金华）有限公司提供。台
鸿精密机械（金华）有限公司为客户提供“立式加工中心”等业务，公司拥有“台鸿”等品牌，专注于
数控机床等行业。，在浙江省兰溪市永昌街道永昌新村红店头418号的名声不错。欢迎来电垂询，联系人
：舒。
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