
浙江数控玻璃切割机 旭锐自动化 数控玻璃切割机供应商

产品名称 浙江数控玻璃切割机 旭锐自动化
数控玻璃切割机供应商

公司名称 山东旭锐自动化科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省日照高新区艳阳路88号（山东路北）

联系电话 18363395555 18363395555

产品详情

玻璃切割设备在选购时应注意以下几点：

1.   选型：根据企业自身的实际切割版面情况，选择较适用于自己的，即以切什么玻璃为主，即为考虑
版面的基础，不要小脚穿大鞋，数控玻璃切割机供应商，因为涉及到设备的正常磨损及无谓资金投入。

2.切割精度：按自己的实际需求情况选择，浙江数控玻璃切割机，这个不能光看产品说明书的介绍和厂
家的言之凿凿，目前大多数生产厂家的技术参数都是不真实的。要到现场看实际演示和玻璃厂家实际使
用的情况。

3.   切割速度：切割速度的高低是切割机性能的一个主要的表现，只农业生产体系械和控制部分整体性
能以及兼容性好的情况下，切割机才能达到相应的速度，所以不管实际需要的速度怎么样，切割机的速
度都是判断切割机性能的一个较好的标准。

如何有效避免玻璃切割机设备发生故障

1、玻璃机械各部位的润滑 



润滑是减少机械故障的有效措施之一。为此，要合理选用润滑剂，要根据应用条件的不同选用对应的润
滑油或润滑脂，并掌握合适的质油量，根据设备的要求选用对应的质量等级和牌号。使用中，既不可使
用低等级的润滑油润滑脂，也不可用其他品类的来代替，当然更不可使用润滑油脂。 

2、 操作工职责分工减少故障 

首先根据点检定修制的要求对岗位点检和点检进行合理的分工，然后明确相应的责任。有责任就有压力
，有压力就会产生动力，工作才能顺利开展；其次，要制定必要的激励机制，奖优罚劣，数控玻璃切割
机型号，使岗位点检能够长远发展。 

一、崩边

切割玻璃时，经常会出现爆边现象而影响切割质量。玻璃在切割过程中产生崩边有三个主要原因。

（1）刀具刃口磨损严重，应在刀具上重新打磨。

（2）切割时，如果刀太重，应加强实际操作，控制切割力。

（3）玻璃本身的质量问题，如应力不均等。

二、切割尺寸偏差

切削尺寸偏差的目的是得到给定的尺寸。因此，控制尺寸偏差是切削加工技术的关键。我们应该注意几
点。

（1）为了控制玻璃切割尺寸的偏差，首先要制作出合格的切割样品。

（2）需要熟练的切割人员，使切割稳定。

（3）玻璃切割选用自动或半自动合金切割轮，尺寸偏差可控制在±0.5mm以内。

（4）若出现多角现象，可采用研磨工艺去除，保证尺寸。

浙江数控玻璃切割机-旭锐自动化-数控玻璃切割机供应商由山东旭锐自动化科技有限公司提供。山东旭
锐自动化科技有限公司为客户提供“五金，机械及配件销售，机械设备研发、生产、销售、安装、维修
”等业务，公司拥有“智能玻璃切割机”等品牌，专注于玻璃工业设备等行业。，在山东省日照高新区
艳阳路88号（山东路北）的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：徐总。
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