
小孔深孔钻床工厂 台州小孔深孔钻床 中捷数控，怎么钻深孔

产品名称 小孔深孔钻床工厂 台州小孔深孔钻床
中捷数控，怎么钻深孔

公司名称 南阳市中捷数控科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省南阳社旗县产业聚集区南环路西段（东莞
分公司地址：中堂镇湛凤路16号）

联系电话  13923726513

产品详情

数控钻铣床可配置5把夹臂式刀库，高强度铸铁，连体铸铁床座、立柱为大跨距，倒“Y”型网状结构，
中滑座为网状箱式结构，有多种铸铁导轨与滚珠线性导轨组合。

数控钻铣床组合XYZ三轴采用双螺帽精密滚珠丝杠，成对精密丝杠轴承直接式联结器可增加第4轴，可选
6000/8000转机械主轴及18000—24000转电主轴，三角形不锈钢内防护，小孔深孔钻床报价，自动集中润
滑系统，冷却系统，照明系统全防护，适用行业范围：五金件加工、散热片。

南阳市中捷数控科技有限公司拥有多年的研发制造深孔钻经验和技术，主要经营深孔钻，深孔钻床，小
孔深孔钻床生产厂家，高速立式深孔钻，数控深孔钻等，可实行个性化定制，欢迎来电洽谈业务！

深孔加工中，钻产生的铁屑能否流畅的排出是加工质量好坏的关键，好的铁屑形状，不仅能有效提高孔
径尺寸精度、表面光洁度，直线度等，也对刀具的使用寿命大有益处。反之，如果铁屑形状不好，不能
顺利排出，则会造成加工不能继续进行，甚至钻断头的严重后果。

直径5mm以下深孔加工尺寸较小或者极难断屑的材料深孔加工时，不仅要参照上述说明刃磨钻头角度，
还可以在钻刀头沿切削刃方向开一纵向断屑槽，使铁屑变小，有利于铁屑的排出。



南阳市中捷数控科技有限公司为保持产品技术的优势，公司广纳业内人才的同时，也和国内院校形成了
良好的交流与合作关系，积极推动企业的持续发展，力求给用户创造至高的经济效益。

数控立式深孔钻机床对进给系统中的传动装置和元件的要求具有高寿命、高刚度、无传动间隙、高灵敏
度和低摩擦阻力的特点，为了提高进给运动的位移精度，台州小孔深孔钻床，减少传动误差，首先要保
证传动各种机械零部件的加工精度，小孔深孔钻床工厂，其次采用合理的预紧来消除轴向传动间隙。

在进给传动系统中广泛采用各种间隙消除措施，但是采用预紧等各种措施后仍然可能留有微量间隙，此
外由于受力的作用后零部件产生弹性变形，也会产生间隙，所以数控立式深孔钻机床在进给系统反向运
动时仍需由数控装置发出脉冲指令进行自动补偿。

南阳市中捷数控科技有限公司为保持产品技术的优势，公司广纳业内人才的同时，也和国内院校形成了
良好的交流与合作关系，积极推动企业的持续发展，力求给用户创造至高的经济效益。

小孔深孔钻床工厂-台州小孔深孔钻床-中捷数控，怎么钻深孔由南阳市中捷数控科技有限公司提供。南
阳市中捷数控科技有限公司在钻床这一领域倾注了诸多的热忱和热情，中捷数控一直以客户为中心、为
客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。
相关业务欢迎垂询，联系人：李先生。
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