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说起滚珠花键，很多人都知道它的运作原理，那就是利用花键轴外筒内的滚珠，在精密研磨的滚动沟槽
中，进行平滑滚动机动传动力矩，并且具有高度的灵敏性。

 

但大家可能不太了解的是其实滚珠花键其实是很适合在一些高速运动性能的环境以及定位精度要求高的
场景使用，因为滚珠花键是具备有大幅度提升负载的能力的。所以与线性轨套相比，滚珠花键所能承受
的额定负荷会更高，但从设计的角度来看，它的体型更小巧，所以使用范围上是很广泛的。

滚珠花键当中的花键轴在整个的结构起着很重要的作用。它的组成以及作用就是：花键轴在轴的外表有
纵向的键槽，套在轴上的旋转件也有对应的键槽，可保持跟轴的同步旋转。

既然滚珠花键轴这么重要，那么到底它是怎么加工而成的呢？就来细说花键轴的加工方法！

现在市场上的花键轴的加工方法有很多种，但严格按照分类来说，主要是滚切，铣削和磨削等切削加工
方法，也有的按照冷打、冷轧等塑性变形的加工方法。

我们来说一下切削加工方法。

di一种是滚切法

这种加工方法是用花键滚动在花键轴铣床或者是滚齿机器上按展成法加工

 



第二种是铣削法

铣床的用处非常的广，所以滚珠花键轴在铣床上用专门的成形铣刀直接铣出齿间轮廓，用分度头分齿逐
齿铣削;若不用成形铣刀，也可用两把盘铣刀同时铣削一个齿的两侧,
逐齿铣好后再用一把盘铣刀对底径稍作修整。

第三种磨削法

用成形砂轮在花键轴磨床上磨削花键齿侧和底径。
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