
常州胶印机 莞信机械 胶印机厂

产品名称 常州胶印机 莞信机械 胶印机厂

公司名称 东莞市莞信机械科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市塘厦镇凤凰岗金塘路70号101室

联系电话 13827281810 13827281810

产品详情

双面胶印机印刷不均匀的解决办法

双面胶印机在印刷中不水磨不均匀，有可能是因为使用的溶液的浓度不一致引起的，如果配比不准，很
容易因为上墨的不均匀而影响印刷效果。而且在调制的过程中，润版液的浓度比较高，那么同样也会引
起印刷的不均匀，因为着墨也会因为墨迹的不均匀而流动。面对这种情况，可以先把印辊上面的氧化物
去除，再进行辊动，就可以缓解该问题。

当然，胶印机厂家，有时候问题并非出在溶液上，还可能是因为墨辊。墨辊在上墨的时候的压力须经过
合理调节，如果调节不好，那么就会比较容易发生墨色不均的情况。这种情况下可以对于墨辊压力慢慢
调节，之后让双面胶印机达到较好的印刷效果。

东莞市莞信机械科技有限公司销售胶印机和折页机，设计先进，结构合理可靠、性能稳定、操作方便，
是机关学校，厂矿企事业单们，打字复印社及小型印刷厂等设备投资的理想选择。

折页机的养护：

每日维护保养：

1）清洁机器周边环境和机器本身;

2）检查有无固件松动磨损运转有无异常声响各电眼行程开关是否正常有效;

3）导向杆、胶木块加一次机油（30#机油约两滴）;



4）用干净软布擦拭每个电眼上的灰尘并清理周边纸屑。

 

每周维护保养：

1）前档规和纸档规支撑导向杆加少量机油;

2）风泵黄油咀加注耐高温油脂并清洁风泵内空气过滤器。

 

每月维护保养：

1）对机器各黄油咀加注黄油;

2）对调节折辊压力的支座及滑动部件加注一次机油;

3）对凸轮轴传动部件链条轮加注一次机油;

4）清洁每块栅栏板上的灰尘并调整栅栏常用部件至佳工作功能状态;

5）清洁或检查电磁阀的工作状态是否正常;

6）关闭折页机电源10分钟后清洁电箱灰尘和纸屑目视有无线头松动、脱落等异常现象（如有条件可请电
工陪同检验）;

7）调节皮带轮或检查所有输纸皮带的张力（松紧度）至适当位置;

8）清理机器内部拖洗机器及其周围地面保持机器内侧和地面无多余油垢预防电器火灾;

9）检查风泵电机是否发热请电工检查电路是否正常有效。

   东莞市莞信机械科技有限公司销售的所有产品都是稳定的、可靠的，并有完善的销售系统和不断提
升服务质量的售后团队，专注于胶印机和折页机销售配套服务为一体的科技公司。公司拥有的胶印机和
折页机设备，多年的销售经验积累和一支志同道合的团队。

   常见混合折

(1)16页平行折和垂直折(对开纸折成8开)

平行折：第2组折页辊为两张纸厚，第3组折页辊以后调到4张纸厚；栅栏组挡纸规调到纸张1/2长度；第2
栅栏组挡纸规调到纸张1/4长度；其他栅栏组装纸张转向板，进行封闭。

垂直折：垂直折折页辊和纵切轴调节到8张纸厚前挡规调节到纸张1/4长度。

(2)4页平行折和双垂直折(对开纸折成16开)



 

4页对折前面已介绍，次垂直折折页辊和纵切辊调节到4张纸厚，垂直折前挡规调到纸张1/2长度；第2次
垂直折折页辊和纵切轴调节到8张纸厚，前挡规调到纸张的1/4长度。

(3)4页平行折和3次垂直折(对开纸折成32开)

第3次垂直折折页辊调整到16张纸厚，常州胶印机，纸张前挡规调节到纸张1/8长度。

 

(4)32开双联折

一般是在两次平行折之间加一次垂直折，机械刀折页机是通过换收纸小车再加一个小栅栏折页组完成的
。

6.收纸机的使用与调节

收纸机工作台输纸带的速度是通过调节器旋钮改变的，右旋加速，左旋减速。

输纸带的松紧可通过螺钉来调节，压纸轮压纸力的大小可通过滚花螺钉来调节。

收纸台的升降调节是利用外力和簧的作用来实现的

常州胶印机-莞信机械-胶印机厂由东莞市莞信机械科技有限公司提供。东莞市莞信机械科技有限公司是
从事“胶印机,折页机,自动折页机”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供更好的
产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：彭权胜。
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