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产品名称 2024武汉汽车零部件展8月14-16日(展位预订)

公司名称 FCE展览

价格 .00/件

规格参数

公司地址 中国

联系电话  15989233176

产品详情

2024武汉国际汽车零部件博览会

2024 China Wuhan International Auto Parts Expo

时间：2024年8月14-16日

地点：武汉国际博览中心

参展联络：徐妍（手机号看联系栏）

主办及组织单位：

亚太瑞斯会展集团

广州一`流展览服务有限公司

展会介绍

湖北作为全国重要的汽车产业基地，在国民经济发展中具有举足轻重的地位。湖北地区汽车产业紧紧围
绕构建促进中部地区崛起重要战略支点的宏伟目标和“两圈一带”、“工业兴省”的重大战略部署，在
激烈竞争中创造了发展优势，在抢抓机遇中培植了发展后劲，已具备坚实的产业基础，呈现出强劲的发
展势头。被誉为“中国车都”的武汉位列中国“一带一路”与长江经济带发展两个国家战略的交汇点，
是中部崛起的支点城市，是我国全面建设的中部经济中心，是中国中部的商业重镇和近代工业中心。

汽车产业已连续7年成为武汉市第1大支柱产业，武汉汽车产业上演“赶超”发展，连续3年保持产业贡献
率首位。目前，武汉市汽车产业规模居中部地区，产值居全国第6位。依托武汉经济技术开发区、襄阳高
新技术开发区、孝感高新技术开发区及襄阳市汽车零部件产业集群、十堰市商用汽车产业集群、随州市
专用汽车及零部件产业集群、枣阳市汽车摩擦密封材料产业集群、麻城市汽车配件产业集群、宜昌(猇亭
)动力系统集成及新能源汽车产业园、谷城县汽车零部件产业集群、荆州市(公安)汽车零部件产业集群、



丹江口市汽车零部件产业集群等载体，重点加快乘用车、专用车、商用车及新能源车整车制造，关键零
部件、车联网以及新能源汽车配套设施等领域发展。推动以发动机/底盘/灯具等零部件、以及汽车零部
件的冲压加工、钣金加工、铸造/锻造、表面处理/热处理、切割/研磨加工、树脂成形；加工设备磨具、
塑料模具、自动化及检测设备、模具相关配套等领域有关技术的加速融合，与各国汽车产业相互赋能、
协同发展、形成互融共生、互利共赢的产业发展新格局。可以帮助您与3000家以上的汽车零部件制造商
面对面沟通，需求合作机会，拓展销路，行成上下游观众互补。

展会以新技术新理念，搭建设计-研发-生产-制造一站式汽车工程平台。让每位专 业观众一站式了解到汽
车制造各个环节更多、更全、更优的行业新产品、新资讯。我们将以“2024武汉国际汽车零部件博览会
”定于2024年8月14-16日武汉国际博览中心举办，为契机推动湖北汽车工业的快速发展壮大，依托武汉市
四通八达的区位优势，充分发挥汽车产业集群和带动作用，有力充当武汉建设国家中心城市的引擎，助
推武汉稳步迈向“中国车都”。使之迈向全国，走向世界！

参展范围：

◆ 整车：民用车、客(货)运车、工程车、乘用车、微型车及专用车等整车；

◆ 零部件：发动机系统、底盘系统、制动系统、行驶系统、转向系统、液压系统、车身及附件、汽车玻
璃、轴承、汽车照明系统、排气系统、汽车空调及散热系统、车载供电系统、智能交互通讯系统、汽车
安全系统、汽车制造相关技术设备、汽车专利技术、变速、驱动、传动轴、转向、刹车、悬挂等，电源
、点火、起动、信号照明、仪表和辅助电气装置等通用部件(原厂件、同质件、品牌件、副厂件、再制造
件)等；

◆ 零部件制造技术与装备：零部件制造的金属切削机床生产线及制造单元、动力总成敏捷柔性自动线(A
FTL)、高精度发动机敏捷柔性自动线的关键技术、节能自动变速器制造装备、智能制造机器人、成型模
具及制造技术、部件处理技术及装备设计、新技术研发、汽车防碰撞系统等；

◆ 零部件加工设备与技术：金属切、削、磨、铣、钻、机床设备、冲压工程、数控刀具、锻压、焊接、
折弯设备及技术、汽车工业铸造与压铸、汽车铸造件维修与保养设备、专用修理工具、举升、车身修理
、校正设备等，绿色汽修设备及材料、精密机械加工、汽修教学设备设施、汽车零部件制造工艺及装备
：零部件生产自动化及智能制造、3D打印技术、机器人、机器视觉工程、整车装备生产线、精密仪器检
测、汽车设计与信息化等；

◆ 汽车改装：汽车改装整车，钣金喷漆，引擎系统，冷却系统，可视系统改装、娱乐系统、进气部品，
排气部品，汽车灯具及照明，传动系统，悬吊系统，刹车系统，轮毂、轮胎、轮胎压力控制系统、外观
套件等。

◆ 轮胎及轮毂：汽车轮胎(乘用车、改装车、工程机械)，多件式合金轮毂，单件式赛车合金轮毂，内置
空气合金轮毂，轮胎周边，配件，橡胶密封、轮胎维修、翻新轮胎等；

◆
润滑油：车用润滑油、工业润滑油、润滑脂、润滑油基础油、润滑油添加剂、油品包装及灌装设备等；

◆ 汽车空调系统：各种轿车空调、客车空调、卡车空调、工程车空调、车用空调配件、各种车用空调压
缩机电动机、暖风机、空调器、冷凝器、蒸发器、散热器、调温器、加热器等；

◆ 汽车照明及灯具：车用各种灯具，照明光源，灯具总成，检测及测试，灯具模具，制造设备，原材料
等；

◆ 汽车模具：注塑机、冲剪模具、弯曲模具、抽制模具、成形模具、压缩模具等；



◆ 新能源汽车及相关部件：整车总线与控制系统、各种动力电池与管理系统、电机电控系统、充电装置
，储能装置、能源管理系统等；

◆ 汽车维修养护设备：维修检测诊断设备、清洗保养设备、钣金喷漆、光膜、清洁剂、汽车修复、事故
救援、固废处理及循环利用等；

◆ 车用美容护理用品：各类车用化工用品，保养设备、车蜡、添加剂、涂料、光漆、打磨产品、清洁剂
、粘合剂、香水、节油产品等；

◆ 汽车服务及用品：汽车耗材及易损件、美容护理，汽车快修，洗车用品，光膜，节能户外用品等；

◆ 汽车环保：氧吧、空气净化器、除臭剂、空气净化剂、祛味剂、光触媒、防眩镜等；

◆ 综合配件：通用配件、液压气动元件、密封与橡胶、汽车空调、五金工具、紧固件等。

欢迎业界同仁踊跃报名参展AMIAE
2024，现正接受申请，请速与组织单位联系，索取参展合同及展位平面图，巩固您的市场地位！

知识科普：

有车一族都少不了保养车子，那么大家知道什么是汽车镀膜吗?为爱车镀膜的好处是什么?

汽车镀膜的步骤总结如下：

1、表面的清洗、脱脂
，利用弱碱性的洗车液在洗车进行脱脂;利用成份为二甲苯的专用脱脂剂进行脱脂。 阿米卡产品如果涂擦
表面脱脂不完全的话无法获得高密度的形成。而且，由于阿米卡遇水反应会生成SiO2，涂擦之前必须完
全除去车身的水分。也就是说要完全脱脂，完全干燥条件是阿米卡施工中非常重要的。

2、涂装方法，阿米卡的涂装办法主要有喷雾式涂擦和手动涂擦两种，所选择的涂装方式与膜厚有直接的
关系。手动涂装时：用沾满阿米卡的涂装布不留缝隙的涂抹，溶剂完全干燥之前，用干净的毛巾轻轻擦
拭，整齐干净的完成。阿米卡的施工共需要施工2～3遍，全部施工完成后等待5～30分钟左右涂抹亲水促
进剂/拨水促进剂。擦干施工完成。切记已使用过的涂装布在再次涂装使用前一定要清洁干净，否则可能
会与阿米卡发生反应产生事故，请不要使用。

3、涂层的SiO2晶体转化时间，SiO2晶体转化可以在加热、加湿或常温放置等三类状况下都可以完成，通
常车漆所使用的涂层在常温下需要2~6周左右的时间完成晶体转化。

温馨提示：镀膜对于施工工艺和工具有着苛刻的要求。如果不能采用专用工具按照流程实施，很难达到
完美的施工效果。鉴于很多美容店的镀膜产品偷工减料现象严重，致使车主徒然浪费时间和金钱。需从
以下四个工艺要点来区别真假镀膜。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

