
浦江卧式加工中心 四轴卧式加工中心 台鸿精机

产品名称 浦江卧式加工中心 四轴卧式加工中心 台鸿精机

公司名称 台鸿精密机械（金华）有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 浙江省兰溪市永昌街道永昌新村红店头418号

联系电话 15658905999 15658905999

产品详情

台鸿精密机械（金华）有限公司主营精密型加工中心、高速加工中心、高速钻攻加工中心、龙门加工中
心、卧式加工中心、精密型数控车床。

卧式加工中心与您分享 一般具有分度工作台或数控转换工作台，可加工工件的各个侧面；也可作多个坐
标的联合运动，以便加工复杂的空间曲面。      有的卧式加工中心带有自动交换工作台，在对位于
工作位置的工作台上的工件进行加工的同时，可以对位于装卸位置的工作台上的工件进行装卸，从而大
大缩短辅助时间，浦江卧式加工中心，提高加工效率。

台鸿精密机械（金华）有限公司主营精密型加工中心、高速加工中心、高速钻攻加工中心、龙门加工中
心、卧式加工中心、精密型数控车床。

卧式加工中心与您分享不同的编程监控方法1．卧式加工中心：供油准确。可根据不同需要，四轴卧式加
工中心，通过增加调节阀将油输送到主轴、丝杠等润滑点。2、立式加工中心：自动检测监控。可检测润
滑油是否正常。若润滑不良，可报警停机，避免设备运行异常。立式加工中心是指具有立式主轴的加工
中心。其结构多为固定立柱，数控卧式加工中心，工作台为矩形，无分度旋转功能。适用于加工盘、套
、板类零件。它一般具有三个直线运动坐标轴，工作台上可安装一个沿水平轴旋转的回转工作台，加工
螺旋零件。

台鸿精密机械（金华）有限公司主营精密型加工中心、高速加工中心、高速钻攻加工中心、龙门加工中
心、卧式加工中心、精密型数控车床。

卧式加工中心与您分享数值直接偏移法        1、在工作台上添加一个长垫铁，先用千分表将A基准
找平，在数控系统中设置B轴为0，旋转工作台90°，在工作台不旋转情况下，不断移动长垫铁，使千分
表在基准C两端处直线度≤0.005mm，然后用压板固定长垫铁。      
2、按照图样要求，用3D表找正工件坐标系X、Y。        3、在MDI方式下输入G54 G90 G0 X0. Y0. B0
.；在系统面板上将X轴、Y轴坐标归零或者起源（不同控制系统有区别）。将3D表从工件原点移动到长



垫铁基准C面，使3D表指针触碰长垫铁移动0.3mm（根据习惯而定）。记下当前面板X轴移动的数值，假
设为L，如图8所示。        4、将工作台旋转180°后，手轮方式下移动X轴，用3D表去触碰基准C，
五轴卧式加工中心，使表的刻度值也为0.3mm（一定要与之前一致），将当前系统面板上的X坐标清零，
手轮方式下，移动X轴使其向靠近工件那端移动一个L长度，在G55工件坐标系里记录移动了一个L距离后
的X坐标，这个X坐标值，即为反面的X轴工件坐标值。如图9所示。

浦江卧式加工中心-四轴卧式加工中心-台鸿精机(推荐商家)由台鸿精密机械（金华）有限公司提供。台鸿
精密机械（金华）有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我
们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作
愉快！
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