
中力1.5吨叉车动力蓄电池5VBS450/48V电瓶原厂配套

产品名称 中力1.5吨叉车动力蓄电池5VBS450/48V电瓶原厂
配套

公司名称 北京瑞玛电源科技有限公司

价格 .00/个

规格参数 品牌:中力
型号:叉车蓄电池
产地:中国

公司地址 北京市密云区河南寨镇密顺路18号产业基地办公
楼420室-2861(河南寨镇集中办公区)

联系电话 15600100703 15600100703

产品详情

设备要求

 

同样，由于铅酸电池需要从叉车上取下才能充电，因此您需要投资适当的设备，以便每天多次将电池从
叉车中取出。

另一方面，锂离子电池不需要从叉车上取下即可每天充电。这意味着只需在维修开始和电池寿命结束时
将电池放入叉车中即可使用设备。因此，设备不会受到日常磨损，并且由于它们不会经常使用，因此您
需要的搬运工和运输机将大大减少。

设备的重量负载能力尤为重要。如果电池太重而无法承受设备处理，则搬运工或运输车可能会翻倒，从
而对工人造成伤害并损坏电池。

人工成本

使用铅酸电池时，劳动力成本可能会大大增加，因为当电池必须充电时，它们需要更劳动密集型的过程



：

叉车电池重量叉车操作员通常开车到充电室。

训练有素的人员必须使用特殊的处理设备从叉车上取下电池。

将铅酸电池放在机架上，在那里充电约8小时。

在此过程中，其中一名人员可能会检查电解液液位，以防止溢出并损坏其他电池。

电池充电后，如果需要该充电站为另一块电池充电，则可以将其再保留8小时以"冷却"或移动到另一个位
置。

工作人员将在将电池重新投入使用之前检查电解液液位。

然后，训练有素的人员会将电池转移回叉车。

直接影响这些劳动力成本的是铅酸电池的平均运行时间。铅酸蓄电池一般持续5到6个小时，这意味着上
述电池充电过程对于叉车运行的每8小时班次至少需要做一次。

另一方面，锂离子电池的运行时间在7到8小时之间，可以留在叉车中充电，只需插入充电器，即可在轮
班之间或工人停机期间充电。

一家多班制主要设备制造商发现，它每天花费大约4，800美元用于与拆卸和重新安装用于充电的铅酸电
池相关的生产力损失。每年有 300 多个运营日，仅更换电池就花费了近 150 万美元！

您可以在我们的文章"主要设备制造商如何通过改用锂离子电池节省超过100万美元"中阅读他们的故事。

总结

虽然许多车队经理在选择电池时会检查运行时间，电池维护和能源效率等特性，但他们往往没有意识到
电池重量在操作中的重要性。

结合其重量，铅酸电池充电要求在增加运营成本方面发挥着更大的作用，许多公司在购买之前没有考虑
到这一点。

由于锂离子电池是更轻的选择，因此随着时间的推移，锂离子电池提供了一些额外的好处，从提高效率
到安全增强，使公司的员工和底线都受益。
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