
燃气管道超声波探伤检测、 对接焊缝现场拍片探伤检测

产品名称 燃气管道超声波探伤检测、
对接焊缝现场拍片探伤检测

公司名称  广分检测技术（苏州）有限公司

价格 600.00/件

规格参数 周期:7-10天
属于行业:检测服务
检测类型:性能检测

公司地址 江苏省昆山市陆家镇星圃路12号智汇新城B区7栋

联系电话 0512-65587132 18662248592

产品详情

无损检测方法很多，据调研分析，其认为可分为六大类约70余种。但在实际应用中比较常见的有以下几
种：

目视检测（vt）目视检测，在国内实施的比较少，但在国际上非常重视的无损检测阶段首要方法。按照
国际惯例，目视检测要先做，以确认不会影响后面的检验，再接着做四大常规检验。例如bindt的pcn认证
，就有专门的vt1、2、3级考核，更有专门的持证要求。vt常常用于目视检查焊缝，焊缝本身有工艺评定
标准，都是可以通过目测和直接测量尺寸来做初步检验，发现咬边等不合格的外观缺陷，就要先打磨或
者修整，之后才做其他深入的仪器检测。例如焊接件表面和铸件表面较多vt做的比较多，而锻件就很少
，并且其检查标准是基本相符的。

射线照相法（rt）是指用x射线或γ射线穿透试件，以胶片作为记录信息的器材的无损检测方法，该方法
是*基本的，应用*广泛的一种非破坏性检验方法。原理：射线能穿透肉眼无法穿透的物质使胶片感光，
当x射线或γ射线照射胶片时，与普通光线一样，能使胶片乳剂层中的卤化银产生潜影，由于不同密度的
物质对射线的吸收系数不同，照射到胶片各处的射线强度也就会产生差异，便可根据暗室处理后的底片
各处黑度差来判别缺陷。总的来说，rt的定性更准确，有可供长期保存的直观图像，总体成本相对较高
，而且射线对人体有害，检验速度会较慢。

声波检测（ut）原理：通过声波与试件相互作用，就反射、透射和散射的波进行研声波检测究，对试件
进行宏观缺陷检测、几何特性测量、组织结构和力学性能变化的检测和表征，并进而对其特定应用性进
行评价的技术。适用于金属、非金属和复合材料等多种试件的无损检测；可对较大厚度范围内的试件内
部缺陷进行检测。如对金属材料，可检测厚度为1～2mm的薄壁管材和板材，也可检测几米长的钢锻件；
而且缺陷定位较准确，对面积型缺陷的检出率较高；灵敏度高，可检测试件内部尺寸很小的缺陷；并且
检测成本低、速度快，设备轻便，对人体及环境无害，现场使用较方便。但其对具有复杂形状或不规则
外形的试件进行声检测有困难；并且缺陷的位置、取向和形状以及材质和晶粒度都对检测结果有一定影
响，检测结果也无直接见证记录。



磁粉检测（mt）原理：铁磁性材料和工件被磁化后，由于不连续性的存在，使磁粉检测工件表面和近表
面的磁力线发生局部畸变而产生漏磁场，吸附施加在工件表面的磁粉，形成在合适光照下目视可见的磁
痕，从而显示出不连续性的位置、形状和大小。
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