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产品详情

肉猪厂屠宰污水处理处理设备

肉猪屠宰污水处理设备简介——污水来源

废水来源于屠宰车间，主要包括:1、屠宰前冲洗生羊的废水;2、烫毛、剖解、月同体的废
水;3、清洗羊内脏的废水;4、冲洗车间地板、设备的废水;5、冲洗圈栏的废水。废水中含
有大量的血污、油脂、毛、肉屑、内脏杂物、未消化的食料及粪便等，有机物浓度较高。

 肉猪屠宰污水处理设备简介——水质特点

1.具有一定血红色，主要是由残血造成；2.具有腥味，主要是由残血和蛋白质分解造成；3
.含有大量的悬浮物，主要由毛、肉屑、骨屑、内脏杂物、未消化的食物和粪便等形成；4.
含有较高动物油脂。

 肉猪屠宰污水处理设备简介——处理工艺

宰羊污水+格栅+隔油池+调节池+气浮池+水解酸化池+接触氧化池+消毒池+直接排放

一级处理：宰羊屠宰污水——格栅——隔油池——调节池——气浮池；一级处理去除屠宰
污水中的油脂质、毛、肉屑、骨屑、内脏杂物、未消化的食物、粪便等污物

二级处理：一级处理宰羊屠宰污水——水解酸化池——接触氧化池；由于屠宰污水有机物



浓度比较高，一级处理只是去除了部分有机物，二级处理经过高性能微生物法去除屠宰污
水中剩余有机物（COD）。

三级处理：二级处理宰羊屠宰污水——消毒池——直接排放；由于屠宰污水中含有大量病
菌，需要消毒处理。

 肉猪屠宰污水处理设备简介——设备介绍 

（1）A级生化池 为使A级生化池内溶解氧控制在0.5mg/l左右，池内采用间隙曝气。A级
生化池的填料采用新型弹性立体填料，这种填料具有不易堵塞、重量轻、比表面积大，处
理效果等优点，并且易于检修和更换。 （2）O级生化池 

A/O生化池的填料采用池内设置柱状生物载体填料，该填料比表面积大，为一般生物填料
的16～20倍(同单位体积)，因此池内保持较高的生物量，达到高速去除有机污染物的目的
。曝气设备采用鼓风机及微孔曝气器，氧的利用率为30％以上，有效地节约了运行费用。
 （3）二沉池 污水经O级生化池处理后，水中含有大量悬浮固体物（生物膜脱落），
为了使SS达到排放，采用竖流式沉淀池来进行固液分离。沉淀池设置1座，表面负荷为1.0
m3/m2�hr。沉淀池污泥采采用气提设备提至污泥池，同时可根据实际水质情况将污泥部
分提至A级生化池进行污泥回流，O级生化池中的污泥浓度，去除效率。 （4）污泥池 
沉淀池污泥用空气至污泥池进行常温硝化，污泥池的上清液回流至氧化池内进行再处理，
硝化后剩余污泥很少，一般半年以上清理一次即可。清理可用吸粪车从污泥池的检查孔污
泥底部进行抽吸外运即可。 

 肉猪屠宰污水处理设备简介——生物处理技术

生物处理法是利用微生物或者植物对污染物进行净化，该方法运行成本低，污泥量少，无
二次污染，对于水量大的低浓度电镀废水来说是*。生物法主要包括生物絮凝法、生物吸
附法、生物化学法和植物修复法。

1.生物絮凝法

生物絮凝法是一种利用微生物或微生物产生的代谢物进行絮凝沉淀来净化水质的方法。微
生物絮凝剂是一类由微生物产生并分泌到细胞外、具有絮凝活性的代谢物，能使水中胶体
悬浮物相互凝聚、沉淀。

生物絮凝剂与无机絮凝剂和合成有机絮凝剂相比，具有处理废水安全无毒、絮凝效果好、
不产生二次污染等优点，但其存在活体生物絮凝剂不易保存，生产成本高等问题，限制了
它的实际应用。目前大部分生物絮凝剂还处在探索研究阶段。

生物絮凝剂可以分为以下三类：

(1) 直接利用微生物细胞作为絮凝剂，如一些细菌、放线菌、真菌、酵母等。

(2) 利用微生物细胞壁提取物作为絮凝剂。微生物产生的絮凝物质为糖蛋白、黏多糖、蛋



白质等高分子物质，如酵母细胞壁的葡聚糖、Ⅳ-乙酰葡萄糖胺、丝状真菌细胞壁多糖等
都可作为良好的生物絮凝剂。

(3)
利用微生物细胞代谢产物的絮凝剂。代谢产物主要有多糖、蛋白质、脂类及其复合物等。

近年来报道的生物絮凝剂主要为多糖类和蛋白质类，前者有ZS一7、ZL—P、H12、DP。1
52等，后者有MBF—W6、NOC—l等。陶颖等]利用假单胞菌Gx4—1胞外高聚物制得的絮
凝剂对cr(Ⅳ)进行了絮凝吸附研究。

  肉猪屠宰污水处理设备简介——作用原理

1)、过滤作用:填料截留过滤进水中的大的颗粒物和悬浮物;

2)、水解作用:厌氧微生物可以将大分子的不溶性的物质水解转化为小分子的可溶性的物质
;

3)、吸收作用:厌氧微生物吸附、吸收水中的有机污染物，一部分用于自身的生长繁殖，一
部分以沼气的形式通过U型水封出;

4)、脱氮作用:将接触氧化床出水回流至厌氧滤池，厌氧微生物中的反硝化菌可以利用回流
水中的硝态氮并将其转化为氮气，以去除污水中的氮物质。

1)、吸附作用:好氧微生物在填料上生长繁殖过程中相互部结形成表面积较大的、浓度较高
的生物膜，可以大量吸附水中大部分的有机污染物，使污染物浓度降低;

2)、摄取、分解作用:在向反应器内不断通空气的情况下，好氧微生物可以将吸附的有机污
染物作为营养物质摄体内，进行代谢，一部分用于自身的生长繁殖，一部分转化为二氧化
碳和水。

3、沉淀池的工作原理

1)、利用重力作用使接触氧化床出水中比重大于水的悬浮污泥下沉至池底，从而使之从水
中去除，保证较好的出水水质;

2)、沉降至底部的污泥并自动返回至接触氧化床，以维持接触氧化床的污泥浓度。

4、消毒池 通过采用固体氯对出水进行消毒，可有效杀死水中的细菌、大肠杆菌、病毒等
致病微生物，处理后的水清亮透明，无臭味，细菌数和大肠杆菌数均可符合国家污水排放
标准。

  肉猪屠宰污水处理设备简介——具有以下优点：



1、无电自动运行，实现无人值守：该设备在不用电源的条件下自动运转，做到有污水自
动开机，无污水自动停机；污水量越大，运转频率自动加快，污水量越小，运转频率自动
减小；在整个运行过程中，实现无人值守，管理十分方便。

2、处理效果好，运行成本低：该设备将生物净化与流体力学融为一体，能根据不同水量
、不同水质自动投加生化剂、净化剂、消毒剂，大大提高了处理效果、降低了处理成本，
每吨污水处理费用仅为 0.2～0.27元。

3、占地面积小，工程投资少该设备与传统工艺比较，淘汰提升泵、控制台、电子液位器
、曝气机等电器和机械设备，节约占地面积、减少设备投资、节省工程成本。

一、屠宰污水的水质分析

屠宰场的屠宰废水主要来源于烫毛时排放的含大量畜毛的洗毛废水；屠宰车间排放的含血污和畜粪的地
面冲洗水；剖解车间排放的含有血液、油脂、碎肉、骨渣和肠胃内容物的废水等。

二、工艺流程

由于原水水质 BOD/COD 较高，废水可生化性良好，故工艺设计主体采用生化法来降解废水中有机物的
含量。又鉴于废水综合排放标准对水质指标有较高要求，采用单级生化处理不能确保出水达标，屠宰猪
污水处理设备必须考虑采用物化工艺与生化工艺相结合的处理方法才能实现有效处理。

生产废水首先通过格栅去除大的悬浮杂质如碎屑肉、毛等，大块污物，颗粒状物体等被截留，以防止其
后管道和设备堵塞。然后流入隔油沉淀调节池。调节池内废水均质后泵入气浮池去除废水中油脂和大量
的溶解性悬浮物，气浮池的出水自流进入水解酸化池，在水解酸化池内经过厌氧微生物的厌氧水解作用
，废水中的大分子有机物被分解为小分子有机物，为后续的曝气池好氧处理创造了良好的条件，同时大
量SS 和部分 COD 也被去除，伴随生化池回流同时进行脱氮。
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