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产品名称 无缝钢管件 吉安无缝钢管
江西赣达金属材料公司

公司名称 南昌市赣达金属材料有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江西省南昌市青山湖区解放西路青山湖南大道金
城国际钢材市场43栋20号

联系电话 13507910339 13507910339

产品详情

?无缝管介绍

无缝钢管每米重量W=0.02466*S(D-S)

符号意义：D=外径S=壁厚

计算举例：外径为60mm壁厚4mm的无缝钢管，求每m重量.

每m重量=0.02466*4*（60-4）=5.52Kg

无缝钢管理论重量计算公式

无缝钢管

W=0.0246615(D-S)*S

W：钢管理论重量kg/m D：钢管公称外径mm S：钢管公称壁厚mm

镀锌钢管

W=C[0.02466(D-S)*S]

W—钢管理论重量kg/m C—镀锌钢管比黑管增加的重量系数

D—黑管外径mm S—黑管壁厚mm



例：DN219的无缝钢管，壁厚=6mm

W=(219-6)*6*0.02466=31.51548KG/M

无缝管防腐的理想除锈方式

无缝钢管喷射除锈是管道防腐的理想除锈方式。一般而言，喷丸除锈主要用于管子内表面处理，抛丸除
锈主要用于管子外表面处理。采用喷射除锈应注意几个问题。对于GB5310无缝管常用的环氧类、乙烯类
、酚醛类等防腐涂料的施工工艺，一般要求钢管表面达到近白级(Sa2．5)。实践证明，采用这种除锈等级
几乎可以除掉所有的氧化皮、锈和其他污物，锚纹深度达到40~100μm，充分满足防腐层与GB5310无缝
管的附着力要求，而喷(抛)射除锈工艺可用较低的运行费用和的质量达到近白级(Sa2．5)技术条件。喷射
磨料为了达到理想的除锈效果，应根据钢管表面的硬度、原始锈蚀程度、要求的表面粗糙度、涂层类型
等来选择磨料，对于单层环氧、二层或三层聚乙烯涂层，采用钢砂和钢丸的混合磨料更易达到理想的除
锈效果。钢丸有强化钢表面的作用，而钢砂则有刻蚀钢表面的作用。钢砂和钢丸的混合磨料(通常钢丸的
硬度为40～50HRC，吉安无缝钢管，钢砂的硬度为50～60HRC可用于各种钢表面，即使是用在C级和D级
锈蚀的钢表面上，除锈效果也很好。磨料的粒径及配比为获得较好的均匀清洁度和粗糙度分布，磨料的
粒径及配比设计相当重要。异型无缝管广泛用于各种结构件、工具和机械零部件。和圆管相比，异型管
一般都有较大的惯性矩和截面模数，有较大的抗弯抗扭能力，可以大大减轻结构重量，节约钢材。GB53
10无缝管表面处理应采取预防措施不锈钢板储存应有存放架，无缝钢管直销，存放架应为木质或表面喷
漆的碳钢支架或垫以橡胶垫，以与碳钢等其它金属材质隔离。

无缝钢管大部分钢材加工都是钢材通过压力加工，使被加工的钢（坯、锭等）产生塑性变形。根据钢材
加工温度不钢材同以分冷加工和热加工两种。钢材的主要加工方法有：      

1、轧制：将钢材金属坯料通过一对旋转轧辊的间隙（各种形状），因受轧辊的压缩使材料截面减小，长
度增加的压力加工方法，无缝钢管件，这是生产钢材的生产方式，主要用来生产钢材型材、板材、管材
。分冷轧、热轧。      

2、锻造钢材：利用锻锤的往复冲击力或压力机的压力使坯料改变成所需的形状和尺寸的一种压力加工方
法。一般分为自由锻和模锻，常用作生产大型材、开坯等截面尺钢材寸较大的材料。      

3、拉拨钢材：是将已经轧制的金属坯料（型、管、制品等）通过模孔拉拨成截面减小长度增加的加工方
法大多用作冷加工。      

4、挤压：是钢材将金属放在密闭的挤压简内，无缝钢管供应，一端施加压力，使金属从规定的模孔中挤
出而得到有同形状和尺寸的成品的加工方法，多用于生产有色金属材钢材。

无缝钢管件-吉安无缝钢管-江西赣达金属材料公司(查看)由南昌市赣达金属材料有限公司提供。行路致远
，砥砺前行。南昌市赣达金属材料有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志成



为钢结构具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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