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传统的抛光方法有机械抛光、化学抛光、电解抛光、超声抛光、流体抛光、磁力抛光。

       机械抛光优点是加工后零件的整平性好，光亮度高。其缺点是劳动强度大，污染严重，而且
复杂零件无法加工，而且其光泽不能一致，光泽保持时间不长，抛光拉丝价格，发闷、生锈。比较适合
加工简单件，中、小产品；化学抛光优点是加工设备投资少，抛光拉丝，复杂件能抛，速度快，效率好
，防腐性好。其缺点是光亮度差，抛光拉丝机，有气体溢出，需要通风设备，加温困难。适合加工小批
量复杂件及小零件光亮度要求不高的产品⋯⋯

       电解质等离子体抛光属世界前沿技术，具有效率好、无污染、适用性广等优势，很大程度上
代表了未来自动化抛光技术发展方向。其优点是镜面光泽保持长，陶瓷钢管工艺稳定，污染少，成本低
，防腐性好。其缺点是防污染性高，加工设备一次性投资大，复杂件要工装、辅助电极，大量生产还需
要降温设施。适合批量生产，主要应用于产品，出口产品，有公差产品，其加工工艺稳定，操作简单。

毛刺是指材料被剪断时分离处超出材料本身厚度的残留。

无论对设计者或制造者而言，毛刺都是令人感到烦恼的事。在技术文件或设计图纸上，经常可看到明示
的规定和醒目的提示字样——“不允许有毛刺”；而对于制造者来说，要达到这“不允许有毛刺”的简
单规定却并非那么容易，往往会不顾及成本，并经常为不太熟知去除毛刺的有效方法而发难。



 精冲件去毛刺的影响因素有哪些呢？主要影响因素有零件形状、刃口、冲压次数、原材料抗拉强度、
压床精度等。以下内容是精冲件去毛刺机厂家--万创（苏州）智能装备简述精冲件去毛刺的影响因素。
精冲件去毛刺的影响因素：      （1）零件形状对精冲件毛刺高度的影响。ding尖角和相对圆角半径R
/S较小时，抛光拉丝生产厂家，毛刺高度较大，其中S为零件的料厚。    
（2）刃口对精冲件毛刺高度的影响。当模具刃口锋利时，毛刺高度在0.01～ 0.08
mm之间；当模具刃口变钝时，毛刺高度在0.1～ 0.3mm；毛刺高度≥0.1～0.3mm时，模具应进行刃磨。 
     （3）冲压次数对精冲件毛刺高度的影响。在一般情况下，冲压次数与毛刺高度成正比。但冲贝
氏体钢时，规律性不强。    
（4）原材料抗拉强度对精冲件毛刺高度的影响。原材料抗拉强度越小，毛刺高度越大。      （5）压
床精度对精冲件毛刺高度的影响。压床的导向精度及其稳定性，对毛刺高度影响很大。相同冲裁次数时
，精度精冲机比普通精度精冲机毛刺高度小很多。

抛光拉丝机-抛光拉丝-万创(查看)由万创（苏州）智能装备有限公司提供。万创（苏州）智能装备有限公
司为客户提供“去毛刺机，砂带机，清洗机”等业务，公司拥有“万创”等品牌，专注于磨光、砂光及
抛光类等行业。，在江苏省苏州市昆山市环庆路1368号的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：顾经理。
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