
安徽激光切割机 刀模激光切割机厂家 安徽禾呈祥

产品名称 安徽激光切割机 刀模激光切割机厂家
安徽禾呈祥

公司名称 安徽禾呈祥机电设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 安徽省合肥市肥西县桃花镇明珠大道与樱花路交
口合肥江河汽车零部件有限公司厂房楼301室

联系电话 18656046275 18656046275

产品详情

台式数控切割机主要技术性能：1、切割形状：可切割直线和圆弧构成的任意平面形状钢
板零件；2、切割精度：JB/T10045。3－1999。等离子切割机设备的加工使用，涉及到对等
离子发生器，也就是等离子电源的匹配，不锈钢激光切割机厂，相比传统的手动等离子切
割方式来看，数控等离子切割机的电源在工作原理和切割材料厚度选择上都有所不同。我
们在使用数控切割机之前，需要先在料架上放上一张需要切割的铁板，需注意放料的架板
需要特别水平，进口激光切割机多少钱，不能高低不一，放上的铁板也要是平行的，可以
按照我们的数控切割机行走的轨道来找一下平行。

数控等离子切割系统的CNC装置是系统工作的部分，其供电电源是干扰进入的主要途径
。电源干扰主要是通过供电线路的阻抗耦合产生，各种大功率用电设备是主要的干扰源。
我们在使用数控切割机之前，需要先在料架上放上一张需要切割的铁板，需注意放料的架
板需要特别水平，不能高低不一，放上的铁板也要是平行的，刀模激光切割机厂家，可以
按照我们的数控切割机行走的轨道来找一下平行。在数控切割机硬件基本相同或类似情况
下，数控切割机的切割效率和切割质量主要由数控切割套料软件和数控系统中的切割控制
软件决定。

数控等离子切割机在使用时要注意的细节1、数控等离子切割机切割应从边缘开始小型数



控等离子切割机尽量从边缘开始切割，安徽激光切割机，而不要穿孔切割。小型数控等离
子切割机采用边缘作为起始点会延长消耗件的使用寿命，所以正确方法是将喷嘴直接对准
工件的边缘后再启动等离子弧。2、数控等离子切割机喷嘴不能过载使用让喷嘴过载（即
超过喷嘴的工作电流），会使喷嘴损坏更快。电流强度应是喷嘴的工作电流的95％较好。
比如：100A的喷嘴的电流强度应设定为95A。

安徽激光切割机-刀模激光切割机厂家-安徽禾呈祥(推荐商家)由安徽禾呈祥机电设备有限公司提供。安徽
禾呈祥机电设备有限公司位于安徽省合肥市肥西县桃花镇明珠大道与樱花路交口合肥江河汽车零部件有
限公司厂房楼301室。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前安徽禾呈祥在机械加工中享有良好的声誉。
安徽禾呈祥取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。安徽禾呈祥全体员
工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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