
孕育剂批发 大为冶金 通化孕育剂

产品名称 孕育剂批发 大为冶金 通化孕育剂

公司名称 安阳大为冶金耐材有限公司业务部

价格 面议

规格参数

公司地址 安阳市龙安区龙泉镇开发区

联系电话 13937234449 13937234449

产品详情

孕育剂在铸铁中的作用如下：1、强烈增加石墨化，细化石墨，促进灰铸铁件中得到A型石墨，通化孕育
剂，提高强度，对于球墨铸铁件能使球铁中石墨细小，圆整，提高球化等级。2、能有效降低铁水过冷度
，促进石墨的析出，显着减少白口倾向，降低相对硬度，提高铸件切削加工性能。3、抗能力强，抗时间
是75硅的2倍，硅钡孕育剂的加入量比75硅铁孕育剂的一半还低，同时防止相关联的球化。4、壁厚敏感
性小，提高断面均匀性，减少缩松倾向。5、化学成分稳定，加工粒度均匀，成分和质量偏差小。6、熔
点低(低于1300°)，孕育处理时便于吸熔，浮渣少。 

 

含锶硅铁：含锶硅铁消减白口的能力很强，特别有利于改善薄壁铸件中石墨的形态和分布状况，孕育剂
批发，使不同厚度处组织的差别更小，过冷组织只见于铸件的表层。 目前，我国已有含锶硅铁供应，其
中锶含量有0.6～1.0%和1.0～2.0%两种。一般可选用含锶0.6～1.0%的品种，锶含量过高则不能充分发挥其
作用。 含锶硅铁的加入量约为75硅铁的一半。

硅钡合金：用含钡20～30％的硅钡合金作孕育剂，能显著降低铸铁的白口倾向，并可使保持孕育效果的
时间增至30min左右，特别适用于大型铸件。处理时，合金加入量约为0.1％。硅钙合金： 硅钙合金虽有
很强的孕育作用，孕育剂厂家，但是，除制成包芯线应用外，用粒状合金作铸铁的孕育剂并不太合适，
其主要缺点是：密度远低于铁液，易于飘浮而影响其与铁液的作用。



孕育剂推动了高强度灰口铸铁的发展，完善了蠕墨铸铁、球墨铸铁的生产工艺。20世纪90年代以后，我
国孕育剂的研究与应用有了长足发展。在借鉴国外技术的基础上逐渐发展了锶硅铁孕育剂、稀土孕育剂
、硅钡孕育剂、碳系孕育剂以及铸态球铁孕育剂等，非常大地丰富了孕育剂的品种和铸铁生产实践，满
足了不同生产工艺对孕育剂的要求。

孕育可以细化石墨，促使球铁石墨圆整，减少或消减激冷，防止表面游离渗碳体的形成，均匀组织，提
高力学性能等。孕育的目的不同，对孕育剂的要求也不尽相同。有的以石墨为主，有的以提高机械强度
为主，有的想获得综合效果，而且熔炼条件不同，孕育剂厂，铁液性质不同，则处理工艺也有所不同。
只有对孕育剂特性的正确把握，才能合理选择和使用孕育剂。

孕育剂批发-大为冶金-通化孕育剂由安阳大为冶金耐材有限公司提供。孕育剂批发-大为冶金-通化孕育
剂是安阳大为冶金耐材有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联
系电话，索取联系人：李经理。
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