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产品名称 木工数控车床 格朗利亚 数控车床

公司名称 广东格朗利亚机床有限公司

价格 面议
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联系电话 13377774616 13377774616

产品详情

数控车床振荡的原因

数控系统的振荡现象已成为数控全闭环系统的共同性问题。系统振荡时会造成机床产生爬
行与振动故障，尤其在卧式带立柱的轴和旋转数控工作台轴其系统出现振荡的频率较高。
该问题已成为影响数控车床正常使用的重要因素之一。 数控车床产生振荡的原因： 数控
车床的振荡故障通常发生在机械部分和进给伺服系统。产生振荡的原因有很多，陈了机械
方面存在不可消除的传动间隙、弹性变形、摩擦阻力等诸多因素外，伺服系统的有关参数
的影响也是重要的一方面。伺服系统有交流和直流之分。大部分数控机床采用的是全闭环
方式，引起伺服系统振动的原因大致有四种情况： 位置环不良又引起输出电压不稳；
速度环不良引起的振动； 伺服系统可调太大引起电压输出失真； 传动机械装如丝杠间隙
太大。这些控制环的输出参数失真或机械传动装置间隙太大都是引起振动的主要因素。它
们都可以通过伺服控制系统进行参数优化。

对数控车床的送料机改造

并非所有数控车床送料机都适合进行数控改造，因此我们需改造的送料机要对其进行地了
解。 数控车床送料机的特点：
1、设备操作方便，省时、、结构优化，噪音小，故障少，使用寿命长。 2、采用油压推
动设计，活塞杆将棒料推入车床主轴：材料转动产生油压动力效果，液压支撑棒材，能有
效抑制、消除震动所产生的噪音。 3、加工棒材旋转于油浴中，自定心稳定，棒材与料管
碰撞随着转速度增加而减少，可高速运转。 4、数控车床配自动送料机，车床车削时起着



更精密和更稳定的作用，降低人工成本，提高材料利用。 对数控车床送料机的机械系统
要进行测绘做出正确判断，良好的机械性能是数控车床自动化改造成功的基础条件，否则
，很难发挥出数控车床送料机应有的性能。因此，在对送料机进行改造前应对车床进行机
械精度的检测，发现问题可以在车床改造实施过程中进行修复。若车床机械系统存在较多
问题，如旧车床在机械结构设计、制造时存在缺陷，数控车床改造就不会有太大的意义。
旧车床电气系统由于元器件老自动化故障不断，是车床改造的重点工作。要了解旧数控车
床系统厂家型号，控制轴的数量，主轴、进给轴驱动配置，主轴电机的功率以及进给轴电
机的扭矩等参数。 检查数控车床送料机的随机技术资料是否完整齐备，完整的技术资料
可缩短车床改造的技术准备时间。其中电气原理图、PLC程序、车床维护手册、液压、气
动、润滑原理图、机械装配图等，在改造前我们必须仔细研究这些参数以及原理图和维护
手册等。特别要注意的是技术资料提供的内容可能有误，与车床实物不符。 由于有的数
控车床厂家提供的是系列型号的通用图纸，个别车床的电气硬件改动未在电气资料上标明
，这就要求我们在改造前认真核对一下实物与配送资料的描述是否一致，以免出现错误。

检查相序的方法很简单，一种是用相序表测量，当相序接法正确时相序表按顺时针方向旋
转，否则就是相序错误，这时可将R、S、T中任意两条连接电线对调一下位置就行了。另
一种是用双线示波器来观察二相之间的波形，二相在相位上相差1200。 确认直流电源输出
端是否对地短路。各种数控系统内部都有直流稳压电源单元，为系统提供所需的+5V，±
15V，±24V等直流电压。接通数控柜电源，检查各输出电压。 在接通电源之前，为了确
保安全，可先将电动机动力线断开。这样，在系统工作时不会引起小型数控车床运动。但
是应根据修理说明书的介绍对速度控制单元作一些必要性的设定，不致因断开电动机动力
线而造成报警。接通数控柜电源后，首先检查数控柜内各风扇是否旋转，这也是判断电源
是否接通的简便方法。随后检查各印制电路板上的电压是否正常，各种直流电压是否在允
许的范围之内。 检查各熔断器。 电源电压波动范围的确认。检查用户的电源电压波动范
围是否在数控系统允许的范围之内。一般数控系统允许电压波动范围为额定值的85~110%
， 输入电源电压相序的确认。目前数控小型数控车床的进给控制单元和主轴控制单元的
供电电源，大都采用晶阐管控制元件，如果相序不对，接通电源，可能使进给控制单元的
输入熔丝烧断。 熔断器是设备的“卫士”，时时刻刻保护着设备的安全。除供电主线路
上熔断器外，几乎每一块电路板或电路单元都装有熔断器，当过负荷、外电压过高或负载
端发生意外短路时，熔断器能马上被熔断而切断电源，起到保护设备的作用，所以一定要
检查熔断器的质量和规格是否符合要求。
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